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MATERIALES

MATERIALS

Aceros

Steels

Aceros de construccion

Construction steels,

191 | Aceros de extrusion en frio Cold-extrusion steels €500 N/mm? 10SPb20 - 9SMn36 §300
102 | Aceros de construceion. Sonstriction stesls, Cementation 500 +g00 Njmme | 35 Ca5
103 e Tos Hatados an conente Stonler Colg works Stoele oo Pl 800+1.000 N/mm? |42CrMo4 - 14NiGHO
104 [Aceros tratados en esliente, fimat treatable steels, Cold works steels |1000+ 1200 Wjmme | sicrva
105 | Sros rabajo on Mo Hig-alioyed ateels o "Ore 1€l 11200+1.400 N/mm? | x40Crmovs1
Aceros inoxidables Stainless steels
0 eToniag oo Martensitico Atonite StomiBes stesis < 600 N/mn xecri3 403
ana | ACSIG Inox Ferriico-Martensitico, | FerritcoMaMensite: veeis S00+800N/mm* | xacrns-n
303 N et (rhay orensitico hutonitie StamiBss stoels, (Cr-Ni) 800+1000N/mm? |  X20CrNiT7-2 43
30a| ACEIO INOX, F(ecfr"_t,'\ﬁ ~Martensitico, gfmgsyggggs’ggr _“ﬁ}jfe”mc 1.000+1.200 N/mm?|  X6CINiTi8-10 321
305 | Aleacions de niquel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1.200+1.400 N/mm? | X2CrNiMoN22-5-3 DUPLEX
306 | Aleacions de niquel (Cr-Ni) Nickel alloys (Cr-Ni) 1.400+1.600 N/mm?| X2CrNiMoN25-7-4 | Super DUPLEX
501 | Fundicion gris con grafito lamelar Cast iron with lamelar graphite <150 HB EN-GJL-100
502 | Fundicion gris con grafito lamelar Cast iron with lamelar graphite 150+220 HB GG 10 - GG 25
503 | Fundicion gris con grafito lamelar Cast iron with lamelar graphite 220+320 HB GG 30 - GG 40
504 | Fundicion gris con grafito nodular Cast iron with lamelar graphite <150 HB GGG 35.3
505 | Fundicion gris con grafito nodular Cast iron with lamelar graphite 150+220 HB EN-GJS-400-15 GGG 40
506 | Fundicion gris con grafito nodular Cast iron with lamelar graphite 220+320 HB GGG 80
507 |Fundicién dura Hard cast iron 330+400 HB EN-GJS-1200-2 ADI 1200
Materiales no ferrosos Non ferrous materials
Aleaciones de Aluy Mg Alu and Mg alloys
701 | Aluminio y Magnesio Aluminium and Magnesium 100+350 N/mm?
702 | Aleaci6nes de Aluminio < 0,5 Si Aluminium alloys < 0,5 Si 300+600 N/mm? AlCu4mgl 2017 - 2024
703 | Aleaciones de Aluminio 0,5%+10% Si Aluminium alloys 0,5%+10% Si 300+600 N/mm?
704 | Aleaci6nes de Aluminio > 10% Si Aluminium alloys > 10% Si 300+600 N/mm? AlSil7Cu4Mg
705 | Aleaciones de Magnesio Magnesium alloys 150+300 N/mm?
706 | Aleaciénes de Magnesio Magnesium alloys 300+500 N/mm?
707 | Aleaciones de Magnesio Magnesium alloys 500+700 N/mm?
708 rAekseg%?]rt]gg glecr\olllc:)?nesio Heat resistant magnesium alloys 150+300 N/mm?
Aledaciones de cobre Copper alloys
601 |Cobre Copper <300 N/mm? E-Cu58
602 |Broce, Latén Bronze, Brass < 600 N/mm? Cuzn37 - CusSni2P
603 | Aleaciones de Cu - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) <500 N/mm? CuNi2si
604 | Aleaciones de Cu - (Ni-Al) Copper alloys - (Ni-Al) > 500 N/mm? CUALIONiSFe4
605 | Aleaciones especiales Special alloys <120 HB
606 | Aleaciones especiales Special alloys 120+180 HB
607 | Aleaciones especiales Special alloys 180+250 HB
608 | Aleaciones especiales Special alloys 250+320 HB
609 | Aleaciones especiales Special alloys 320+400 HB
610 | Aleaciones especiales Special alloys 400+480 HB
Materiales sintéticos Synthetic materials
801 | Termopldsticos Thermoplastics 50 N/mm?
802 | Duropldsticos Duroplastics 80+100 N/mm?
803 | Pldsticos reforzados - GFK,CFK,AFK Fibre-reinforced synthetics - GFK,.CFK,AFK 800+1.000 N/mm?
804 | Pldsticos reforzados - GFK,CFK,AFK Fibre-reinforced synthetics - GFK CFK,AFK 1000+1.500 N/mm?
Grdfito Graphite
901 |Grafito Graphite < 400 HB
902 |Grafito Graphite > 400 HB
Materiales especiales Special materials
Aleaciones de titanio Titanium alloys
201 | Aleaciones de titanio Titanium alloys < 900 N/mm? Ti-6AI-4V TABV
202 | Aleaciones de titanio Titanium alloys 900+1.300 N/mm? | Ti-10V-2Fe-3AL
203 | Titanio puro Pure titanium Ti99.8
Aleaciones de Ni, Co Ni, Co alloys
401 |Aleaciénes de Niy Co Nickel and cobalt base alloys <900 N/mm? NiCu30Fe Monel 400
402 | Aleacidnes de Niy Co Nickel and cobalt base alloys 900+1.250 N/mm? NiCr22M9nBo Inconel 625
403 |Aleaciones de Niy Co Nickel and cobalt base alloys >1.250 N/mm? NiCri9FeNbMo Inconel 718
Materiales duros Hard materials
106 | Acero tratado — Alta compresién Hardened steels - Hard casting 45+50 HRc
207 | Acero tratado — Alta compresion Hardened steels - Hard casting 50+55 HRc
208 | Acero tratado — Alta compresién Hardened steels - Hard casting 55+60 HRc
209 | Acero tratado - Alta compresion Hardened steels - Hard casting 60+65 HRc
210 |Acero tratado — Alta compresion Hardened steels - Hard casting 65+70 HRc
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di lavo one ccanica, rendendo il tuo
k and profitable — lavoro piu efficiente e redditizio, perché il
because your success is also our success. tuo successo e anche il nostro successo.
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NOTRE FORCE : DES MOYENS DE
PRODUCTION A LA POINTE ET UN
SAVOIR-FAIRE EXCEPTIONNEL.

OUR STRENGTH: WORLD-CLASS
MANUFACTURING CAPABILITIES AND
EXCEPTIONAL TALENT EXCEPTIONNEL.

PRODUCIAMO CON LE
TECNOLOGIE E IL TALENTO
NECESSARIO

Como fabricantes, contamos con todos los
equipos y medios productivos necesarios,

asi como con rigurosos controles de calidad.
Ademas, colaboramos con centros tecnoldgicos
para incorporar constantemente nuevos
materiales, recubrimientos y geometrias, dirigido
a los sectores mas exigentes.

En tant que fabricant, nous disposons de tous
les équipements et moyens de production
nécessaires, et d’'un service Controle-Qualité
rigoureux et exigeant. De plus, nous collaborons
avec des centres technologiques afin d’intégrer
en permanence de nouveaux matériaux,
revétements et géométries, destinés aux
secteurs les plus exigeants.

As manufacturers, we have all the necessary
equipment and production resources, along
with rigorous quality controls. In addition,

we collaborate with technology centers to
continuously incorporate new materials,
coatings, and geometries aimed at the most
demanding industries.

In quanto produttori, disponiamo di tutte

le attrezzature e le tecnologie produttive
necessarie, garantendo al contempo rigorosi
controlli di qualita. Collaboriamo inoltre con
centri tecnologici per integrare costantemente
nuovi materiali, rivestimenti e geometrie,
destinati ai settori piu esigenti.



SOLUCIONES
DE
iz, INGENIERIA
| BPARA
'DESAFIOS
UNICOS

| SOLUTIONS
DIINGENIERIE POUR
i 1 DES DEFIS UNIQUES

ENGINEERING
if g SOLUTIONS FOR
E ' UNIQUE CHALLENGES

J SOLUZIONI D
.. INGEGNERIA PER
SFIDE UNICHE
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TE ASESORAMOS PARA CREAR
LA HERRAMIENTA DE CORTE QUE NECESITAS

¢Tienes una necesidad especifica? Nuestro
equipo de ingenieria esta a tu disposicion
para ofrecerte asesoramiento personalizado.
Con un amplio conocimiento en de distintos
sectores, acompafiamos tu proyecto de
principio a fin para disefar la soluciéon

gue mejor se adapte a tus necesidades,
ahorrandote tiempo y simplificando tus
procesos productivos.

NOUS VOUS CONSEILLONS POUR CREER L'OUTIL
DE COUPE DONT VOUS AVEZ BESOIN

Vous avez un besoin spécifique ? Notre
équipe d’ingénierie est a votre disposition
pour vous offrir un conseil personnalisé. Forts
de notre large expérience dans différents
secteurs, nous accompagnons votre projet
de A a Z afin de concevoir la solution qui
correspond au mieux a vos attentes, vous
faisant gagner du temps et simplifiant vos
processus de production.

WE ADVISE YOU TO CREATE THE CUTTING TOOL
YOU NEED

Do you have a specific requirement? Our
engineering team is at your disposal

to provide personalized guidance. With
extensive knowledge across various sectors,
we support your project from start to finish
designing the solution that best fits your
needs, saving you time and streamlining
your production processes.

SIAMO AL TUO FIANCO NELLA CREAZIONE
DELL'UTENSILE DA TAGLIO DI CUI HAI BISOGNO

Hai una richiesta specifica? Il nostro team

di ingegneria & a tua disposizione per offrirti

una consulenza personalizzata. Grazie a una
profonda conoscenza di diversi settori industriali,
accompagniamo il tuo progetto dall’inizio alla
fine, progettando la soluzione che meglio si
adatta alle tue necessita, permettendoti di
risparmiare tempo e semplificando i processi
produttivi.
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HERRAMIENTAS A MEDIDA:

YOU NEED IT,
WE MAKE T

OUTILS SUR MESURE :

VOTRE BESOIN,
NOTRE
SAVOIR-FAIRE

CUSTOM TOOLS:

YOU NEED [T,
WE MAKE IT

UTENSILI SU MISURA:

YOU NEED IT,
WE MAKE IT




RAPIDO, PRECISO Y SIN COMPLICACIONES

Solo necesitamos un plano, las medidas o la aplicacion prevista,

y nuestro equipo técnico disefa y fabrica la herramienta perfecta
en nuestra planta de Segura, Gipuzkoa. Con flexibilidad para
urgencias y un compromiso total con la calidad, hacemos realidad
la herramienta que imaginas.

REACTIF, PRECIS ET SANS COMPLICATIONS

Il nous suffit d’'un plan, des dimensions et/ou de I'application
prévue, et notre équipe technique concoit et fabrique I'outil parfait
dans notre usine de Segura au Pays Basque espagnol. Avec
flexibilité pour les urgences et un engagement total envers la
qualité, nous donnons vie a I'outil que vous imaginez.

FAST, PRECISE, AND HASSLE-FREE

All we need is a drawing, the measurements, or the intended
application, and our technical team designs and manufactures the
perfect tool at our Segura, Gipuzkoa plant. With flexibility for urgent
needs and a total commitment to quality, we bring the tool you
envision to life.

VELOCE, PRECISO E SENZA COMPLICAZIONI

Ci serve solo un disegno, le dimensioni o I'applicazione prevista: il
nostro team tecnico sara lieto di progettare e realizzare 'utensile
perfetto nel nostro stabilimento di Segura, Gipuzkoa. Con
flessibilita per le urgenze e un impegno totale in termini di qualita,
trasformiamo in realta I'utensile che hai immaginato.



KENDU |
DOCUMENTO A RELLENAR PARA REALIZAR UNA

OFERTA ESPECIAL
Cliente [ J E-mail [ }
Persona contacto[ ] Teléfono [ }
Datos de la herramienta
Tipo Recubrimiento  Mango Weldon Cantidad Ref similar catédlogo  Material a trabajar
D Fresa D Si D Si ( ] ]
D Broca D No D No
Tipo trabajo Refrigeracién interior Tratamiento de arista

(] Taladrado (] Ranurado ] Desbaste (] Central [ ] Alcuerpo [ ] Si
() Copiado (] Lateral () Acabado () TipoY (] Helicoidal ] No

AV O _Ch
S

> O

Cotas para una herramienta de fresado

Ne Filos D1 D2 D3 L1 L2 L3 Ch/R

Cotas para una herramienta de taladrado

Dib| D1a

» L11a v [ L4
L2 (longitud de ranura)
L1

N° Escalones




GEOMETRIA
BASE, INFINITAS
POSIBILIDADES

Fabricamos a medida

GEOMETRIE DE BASE,
POSSIBILITES INFINIES

Nous fabriquons sur mesure

BASE GEOMETRY,

INITE POSSIBILITIES
» anufacture custom-made

FINITE POSSIBIL TA
. Produzione su misuraiis

Todas las herramientas de este
catalogo gue llevan el icono IWE
MAKE ITT pueden adaptarse

y personalizarse para tu
aplicacion especifica. Partimos
de geometrias ya optimizadas
y probadas, asegurando el
maximo rendimiento, para
luego modificarlas segun tus
necesidades (dimensiones,
radios, recubrimientos, etc.). La
excelencia estandar, hecha a tu
medida.

Tous les outils de ce catalogue portant
liicone « WE MAKE IT » peuvent étre
adaptés et personnalisés pour votre
application spécifique. Nous partons de
géométries déja optimisées et éprouvées,
garantissant des performances maximales,
puis nous les modifions selon vos besoins
(dimensions, rayons, revétements, etc.). Un
standard diexcellence, adapté selon vos
spécifications.

All the tools in this catalog marked with
the IWE MAKE ITT icon can be adapted and
customized for your specific application.
We start from geometries that are already
optimized and tested, ensuring maximum

performance, and then modify them
according to your needs (dimensions,

radius, coatings, etc.). Standard excellence,
made to your specifications.

%tensm di eu}esto catalogo
C egnati O?II#!OHOAWE MAKE ITT
E d

possono essere ddatiati péﬁﬂﬁallzzatl
per la tua applicazione. Partiamo da
geometrie gia ottimizzate e testate,
progettate per garantire le massime
prestazioni, e le modifichiamo in base

alle tue esigenze (dimensioni, raggi,
rivestimenti, ecc.). Lieccellenza standard, su
misura per te.
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INSPIRATE: SOLUCIONES UNICAS
PARA CADA RETO INDUSTRIAL

AUTOMOCION /aUTOMOTIVE / AUTOMOBILE / AUTOMOBILE /

1> |

Ne

|

QUIRURGICO /sURGICAL / MEDICAL / CHIRURGICO /

‘ < l | l




SOURCE DiINSPIRATIONS :  GET INSPIRED: UNIQUE LASCIATI ISPIRARE:
DES SOLUTIONS UNIQUES ~ SOLUTIONS FOR EVERY SOLUZIONI UNICHE PER

POUR CHAQUE DEF INDUSTRIAL CHALLENGE  OGNI SFIDA.
INDUSTRIEL

MECANICO /MECHANICAL / MECANIQUE / MECCANICO /

( =

' B

AERONAUTICA /AERONAUTICS / AERONAUTIQUES/ AERONAUTICA/
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CONFIGURA
“RRAMIENTAS O
LINE EN NUESTRA

AJ

CONFIGURATEUR DiOUTILS EN
LIGNE SUR NOTRE SITE WEB

ONLINE TOOL CONFIGURATOR
ON OUR WEBSITE

CONFIGURATORE DI UTENSILI
ONLINE

EN NUESTRA PAGINA WEB WWW.KENDU.ES TENEMOS A TU DISPOSICION UN CONFIGURADOR DE HERRAMIENTAS:

SUR NOTRE SITE WEB WWW.KENDU.ES, NOUS METTONS A VOTRE DISPOSITION UN CONFIGURATEUR D'OUTILS :

ON OUR WEBSITE WWW.KENDU.ES, WE HAVE AT YOUR DISPOSAL A TOOL CONFIGURATOR:

SULLA NOSTRA PAGINA WEB WWW.KENDU.ES METTIAMO A TUA DISPOSIZIONE UN CONFIGURATORE DI UTENSILI CHE TI
PERMETTE DI:

» Disefno / Conception / Disefio / Progettare

* Adaptacion / Adaptation / Adaptation / Adattare

» Desarrollo desde plano / Développement a partir d'un plan / Development starting from a drawing /
Sviluppare a partire da un disegn

 Soluciones / Solutions / Solutions / Trovare soluzioni



CUENTANOQS TU RETO:
NUESTRO EQUIPO TECNICO

TE ASESORA

PRESENTEZ-NOUS VOTRE DEFI :
NOTRE EQUIPE TECHNIQUE VOUS
CONSEILLE

TELL US YOUR CHALLENGE:
OUR TECHNICAL TEAM WILL ADVISE
YOU

RACCONTACI LA TUA SFIDA: IL
NOSTRO TEAM TECNICO E AL TUO
FIANCO

AN »
JUNTOS, DAMGC
FORMA ATODOLO
QUE IMAGINES

ARTESANIA INDUSTRIAL CON
PRECISION MILIMETRICA

ARTISANAT INDUSTRIEL AVEC PRECISION
MILLIMETREE

INDUSTRIAL CRAFTSMANSHIP WITH
MILLIMETRIC PRECISION

ARTIGIANATO INDUSTRIALE CON PRECISIONE
MILLIMETRICA
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RABAJO CONJUNTO,
RUEBAS REALES
“SULTADOS
RANTIZADOS

Acompafiamos al cliente final en cada etapa
del proceso, trabajando de la mano con él para
realizar pruebas continuas hasta asegurar que
las herramientas funcionen de manera 6ptima.
Para el desarrollo de nuestras geometrias
colaboramos estrechamente con distintos
centros tecnolégicos y clientes, lo que nos
permite integrar conocimiento avanzado y
soluciones innovadoras.

OH=<T1U—

Ademas, nuestros técnicos aportan su
experiencia y saber hacer para optimizar

los procesos de mecanizado, implicandose
activamente y de forma presencial en las
pruebas con el cliente. No damos el trabajo
por terminado hasta obtener los resultados
esperados, manteniendo siempre un firme
compromiso con la mejora continua y el éxito
de cada proyecto.

4
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TRAVAIL COLLABORATIF, TESTS REELS
ET RESULTATS GARANTIS

Nous accompagnons le client a chaque étape du
processus, en travaillant main dans la main avec lui
pour réaliser des tests en continus et garantir que

les outils fonctionnent de maniére optimale. Pour le
développement de nos géométries, nous collaborons
étroitement avec différents centres technologiques
et des clients, ce qui nous permet d'intégrer des
connaissances avanceées et des solutions innovantes.

De plus, nos techniciens apportent leur expérience et
leur savoir-faire pour optimiser les processus d’usinage,
s'impliquant activement sur site lors des essais avec

le client. Nous ne considérons pas le travail comme
terminé tant que les résultats escomptés ne sont pas
atteints, en nous engageant toujours fermement envers
I'amélioration continue et le succées de chaque projet.

JOINT WORK, REAL TESTS AND
GUARANTEED RESULTS

We support the customer at every stage of the process,
working hand in hand to conduct continuous testing
until the tools perform optimally. For the development
of our geometries, we collaborate closely with various
technology centers and clients, allowing us to integrate
advanced knowledge and innovative solutions.

Additionally, our technicians provide their experience
and expertise to optimize machining processes, actively
participating onsite during tests. We do not consider the
work complete until the expected results are achieved,
always maintaining a strong commitment to continuous
improvement and the success of each project.

COLLABORAZIONE, TEST REALI E
RISULTATI GARANTITI

Affianchiamo il cliente finale in ogni fase del processo,
lavorando a stretto contatto per eseguire test continui

e garantire prestazioni ottimali degli utensili. Per lo
sviluppo delle nostre geometrie collaboriamo con centri
tecnologici e clienti, integrando know-how avanzato e
soluzioni innovative.

| nostri tecnici mettono a disposizione esperienza e
competenza per ottimizzare i processi di lavorazione,
partecipando attivamente e in presenza ai test presso il
cliente. Non consideriamo concluso il lavoro finché non
raggiungiamo i risultati attesi, con un impegno costante
verso il miglioramento continuo e il successo di ogni
progetto.




KENDU

Indice general - General index - Index général - Indice generale

Familia Familia

ITEM FFam_lly ITEM Fam.|ly
amille Famille

Familia
Famil
ITEM ﬂ oY
Famille
Famiglia

195 HMKEN
195 HMKEN

138  UNIKENCUT 3541.63 128  UNIKENCUT

Famiglia Famiglia
200.60 3102.42
2 3102.45 138  UNIKENCUT 128  UNIKENCUT
201.60 196 HMKEN 3103.42 139  UNIKENCUT 3541.67 128  UNIKENCUT
196 HMKEN 3103.45 139  UNIKENCUT 3543.63 132 UNIKENCUT

196 HMKEN 3105.c0 149  UNIKENCUT 3543.64 132 UNIKENCUT
196 HMKEN 3200.52 108  UNIKENCUT 3543.67 132 UNIKENCUT

199 HMKEN 108  UNIKENCUT 3602.52 72 UNIKENCUT
199 HMKEN 42  MINIKENCUT 3701.63 134  UNIKENCUT

200 HMKEN 3 146 UNIKENCUT 3701.64 134  UNIKENCUT
200 HMKEN 3203.62 120 UNIKENCUT 3701.67 134 UNIKENCUT

201 HMKEN 3203.65 120 UNIKENCUT 3900.62 86 UNIKENCUT
201 HMKEN 3203.67 120 UNIKENCUT 3900.67 86 UNIKENCUT

202 HMKEN 3204.62 124 UNIKENCUT 3901.42 73 UNIKENCUT
202 HMKEN 3204.63 124 UNIKENCUT 3901.42-TE 74 UNIKENCUT

197 HMKEN 3204.67 124 UNIKENCUT 3901.45 73 UNIKENCUT
197 HMKEN 147 UNIKENCUT 3901.52 78 UNIKENCUT

0 198 HMKEN 122 UNIKENCUT 3901.57 78 UNIKENCUT
903.67 198 HMKEN 3243.65 122 UNIKENCUT 3902.42 75 UNIKENCUT

1102.60 207 HMKEN 3243.67 122 UNIKENCUT 3902.42-TE 76 UNIKENCUT
1102.62 207 HMKEN 3400.42 96 UNIKENCUT 3902.45 75 UNIKENCUT

.60 207 HMKEN 96 UNIKENCUT 80 UNIKENCUT
207 HMKEN 3400.52 98 UNIKENCUT 3902.57 80 UNIKENCUT

203 HMKEN 98 UNIKENCUT 58  MINIKENCUT
1202.62 203 HMKEN 3401.42 50  MINIKENCUT 3903.52 77 UNIKENCUT

1203.60 204 HMKEN 3401.52 100  UNIKENCUT 3904.42 34  MINIKENCUT
204 HMKEN 34 7 100 UNIKENCUT 3908.52 82 UNIKENCUT

205 HMKEN 102 UNIKENCUT 82 UNIKENCUT
1204.67 205 HMKEN 3402.45 102 UNIKENCUT 3909.52 84  UNIKENCUT
208 HMKEN 104  UNIKENCUT 84  UNIKENCUT
1206.62 208 HMKEN 3402.57 104 UNIKENCUT 3B01.60 94  UNIKENCUT

1901.60 206 HMKEN 118  UNIKENCUT 3B01.62 94 UNIKENCUT
1901.62 206 HMKEN 340 118  UNIKENCUT 3V01.52 88 UNIKENCUT

1902.60 206 HMKEN 3403.67 118  UNIKENCUT 3V01.57 88 UNIKENCUT
1902.67 206 HMKEN 3404.52 106 UNIKENCUT 3V02.52 90 UNIKENCUT

2200.26 178  UNIKENGRAF 3404.57 106  UNIKENCUT 3v02.57 90 UNIKENCUT
179  UNIKENGRAF 126 UNIKENCUT 4100.60 158 UNIKENAL

2201.46 46  MINIKENGRAF 35 3 128  UNIKENCUT 4200.68 161 UNIKENAL
2202.26 180 UNIKENGRAF 3501.64 128  UNIKENCUT 4201.40 44 MINIKENAL

2401.46 54  MINIKENGRAF 3501.67 128  UNIKENCUT 4201.68 162 UNIKENAL
2901.26 175  UNIKENGRAF 3502.52 68  UNIKENCUT 4301.6 170 UNIKENAL

2902.26 176 UNIKENGRAF 3502.57 68 UNIKENCUT 4301.68 170 UNIKENAL
2903.26 177  UNIKENGRAF 3503.63 132 UNIKENCUT 4 166 UNIKENAL

60 MINIKENGRAF 132 UNIKENCUT 166 UNIKENAL
2904.46 38 MINIKENGRAF 3503.67 132 UNIKENCUT 4306.60 163 UNIKENAL
3102.42 138  UNIKENCUT 3504.52 70 UNIKENCUT 4306.68 163 UNIKENAL

3504.57 70 UNIKENCUT 43R2.60 164 UNIKENAL

3102.45 138  UNIKENCUT

18
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5102.62
5102.63

5104.62
5104.67

5105.62
5105.67

5408.65

5901.63
5901.67

6302.62
7

63 2
6303.67

6304.62
6304.67

6343.67
63R3.62
63R3.67

7B01.FO
7BO1.FF

7B03.FO
7B0O3.FF

7DO1.FF
7HO3.FO

7LOL.FF
7MO3.FF

7ROL.FF
7S01.FO

7SO01.FF
7S03.FO

A200.60
A300.60
B20N.37

Familia
ﬂ Family

Famille

Famiglia
159 UNIKENAL
52 MINIKENAL
160 UNIKENAL
172 UNIKENAL
172 UNIKENAL
157 UNIKENAL
59 MINIKENAL
36 MINIKENAL
140  UNIKENCUT
140  UNIKENCUT
140  UNIKENCUT
142  UNIKENCUT
142 UNIKENCUT
142  UNIKENCUT
144  UNIKENCUT
144  UNIKENCUT
148  UNIKENCUT
148  UNIKENCUT
92 UNIKENCUT
92 UNIKENCUT
110 UNIKENCUT
110 UNIKENCUT
112 UNIKENCUT
112 UNIKENCUT
116 UNIKENCUT
116 UNIKENCUT
112 UNIKENCUT
114 UNIKENCUT
114 UNIKENCUT
187 UNIKENFI
186 UNIKENFI
186 UNIKENFI
186 UNIKENFI
186 UNIKENFI
189 UNIKENFI
187 UNIKENFI
189 UNIKENFI
188 UNIKENFI
188 UNIKENFI
185 UNIKENFI
185 UNIKENFI
185 UNIKENFI
185 UNIKENFI
194 HMKEN
194 HMKEN
219 ECOKEN

5408.67

B24N.37

B44N.37
B204.6D

BA04.60
BA06.60

BT04.6D

C410.67
D409.67

F00.60
F00.61

K6 7
K60N.37

K64N.37
K8ON
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Materiales - Materials - Matiéres - Materiali

Familias Acero - Acel:oinfsxida’ble Aluminio Grafito Fibra
Fundicién - Titanio - Niquel
Families CassttﬁiL_—s;ﬁg’r:?jris—t?\l‘?rI:kel Aluminium Graphite Fiber
Familles A:ci)i;e_ f?:te;;go_x)’:‘?;t:ﬁ Aluminium Graphite Fibre
Famlgle GAhCi(s:iaai—oT_itg]noizsidl\ﬁgir:zl Alluminio Grafite Fibra
Fresado universal - Universal milling - Fraisage universel - Fresatura universale
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Tecnologias de mecanizado
Machining technology

Technologies d’'usinage

Tecnologie di meccanizzato

Tecnologia
Tecnology
Technologies
Tecnologie

Velocidad
Speed
Coupe

Velocita

Avance
Feeds

Avance

Anticipo

Profundidad
Depth
Profondeur
Profondita

HIGH
SPEED
CUTTING

HIGH
PERFORMANCE
CUTTING

TROCOIDAL
PERFORMANCE
CUTTING

HIGH
FEED
CUTTING

CONVENTIONAL
SPEED
CUTTING
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Descripcion del codigo de las fresas

Description of item codes

Description du code articles

Descripzione del codice

Articulo Mango
Iltem Shank
Article Queue
Articolo Gambo
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Recubrimiento
Coating
Revétement

Rivestimento

2

Uncoated
K-PLUS
K-PRO
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K-TISIN
K-SUPRA +
K-DIAMOND
K-CROM +
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K-DRILL

K-FIBER
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Materiales Utilizados
Materials used
Substrats utilisés

Materiali utilizzati

Micro-grano. Alta resistencia al desgaste. Gran adherencia al
recubrimiento de diamante. Mecanizado de Alta Velocidad para Grafito.

Micrograin. High wear resistance. High adherence to diamond coating. High
Speed machining for Graphite.

Micrograin. Grande resistance a l'usure. Haute adhérence pour le
revétement diamant. Usinage grande Vitesse pour le Graphite.

Micrograna. Alta resistenza al l'usura. Grande aderenza al rivestimento di
diamante. Lavorazione ad Alta Velocita per Graffite.

Micro-grano. Mecanizado de alta velocidad. Aplicacion universal
(Aceros, Aluminio, Titanio, Fundicién, ...)

Micrograin. High speed machining. Universal application (Steels, Aluminium,
Titanium, Castiron, ...)

Micrograin pour usinage a grande vitesse. Application universelle (Acier,
Aluminium, Titane, Fonte, ...)

Micrograna. Lavorazione ad alta velocita. Applicazione universale (Acciai,
Alluminio, Titanio, Ghisa, ...)

Extra Sub Micro-grano. Ofrece la mayor resistencia al desgaste por su
gran dureza y tamafio de grano extra fino (<0,4 pm) Mecanizado de Alta
Velocidad en acabado y aceros hasta 70 HRc.

Extra Sub-Micro grain. Provides the best wear resistance with its great
hardness and extra fine grain size (<0,4 um) High Speed machining on
finishing and steels up to 70 HRc.

Extra Sub Micro grain. Offre une meilleure résistance a l'usure par sa grande
dureté et sa granulométrie extra fine (<0,4 pm) Usinage a grande vitesse
pour finition des aciers jusqu’a 70 HRc.

Extra Sub-Micrograna. Data la sua grande durezza, offre la maggiore
resistenza all usura e dimensioni della grana extra fine (<0,4 um)
Lavorazione ad Alta Velocita per la finitura e acciai fino a 70 HRc
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Materiales Utilizados
Materials used
Substrats utilisés

Materiali utilizzati

Sub Micro-grano. Mayor resistencia al desgaste y mayor dureza que el
micro-grano, buena tenacidad , que permite operaciones de desbaste y
acabado.

Mecanizado de Alta Velocidad en Aceros hasta 62 HRc, inoxidables y
fundicion.

Sub-Micro grain. Better wear resistance and greater hardness than Micro-
grain, and good toughness allowing roughing and finishing operations. High
Speed machining on Steels up to 62 HRc, stainlees steels and cast iron.

Sub Micro-grain. Meilleure resistance a l'usure et plus grande dureté que
le Micro-grain, bonne tenacité permettant les opérations d’ébauche et de
finition. Usinage grande vitesse des aciers jusqu’a 62 HRc, inoxydables et
fontes.

Sub-micrograna. Maggiore resistenza all usura e maggiore durezza della
Micrograna, buona tenacita che consente operazioni di sgrossatura e
finitura Lavorazione ad Alta Velocita en acciai fino a 62 HRc, inossidabile e
ghisa

Extra Sub Micro-grano. Ofrece la mayor resistencia al desgaste por su
gran dureza y tamaiio de grano extra fino (0,2-0,5 pm). Especial para el
mecanizado de fibra, sandwich, composites y plasticos. Gran adherencia
al recubrimiento de diamante.

Extra Sub-Micro grain. Provides the best wear resistance with its great
hardness and extra fine grain size (0,2-0,5 um). Special for machining fiber,
sandwich, composites and plastics. High adherence to diamond coating

Extra Sub Micro grain. Offre une meilleure résistance a l'usure par sa grande
dureté et sa granulométrie extra fine (0,2-0,5 pum). Usinage spécial fibres,
sandwich, composites et plastiques. Haute adhérence pour le revétement
diamant.

Extra Sub-Micrograna. Data la sua grande durezza, offre la maggiore
resistenza all usura e dimensioni della grana extra fine (0,2-0,5 pm).
Speziale lavorazione delle fibre, sandwich, compositi e plastiche. Grande
aderenza al rivestimento di diamante

Material cerdmico con alta resistencia térmica. Especial para mecanizar
aleaciones de hierro, niquel y cobalto.

Ceramic material with high thermal resistance. Special for machining iron,
nickel and cobalt alloys.

Matériau céramique avec une haute résistance thermique. Spécial pour
I'usinage des alliages de fer, nickel et cobalt.

Materiale ceramico con alta resistenza termica. Speciale per la lavorazione
di leghe diferro, nichel e cobalto.
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Propiedades y caracteristicas de los recubrimientos
Properties and characteristics of coatings
Propriétés et caracteristiques des revétements

Propieta e caratteristiche dei rivestimenti

K-PLUS

Excelente adhesion. Excelentes propiedades de deslizamiento. Alta
resistencia al desgaste en caliente. Mecanizado en seco.

Excellent adherence. Excellent slip properties. High hot wear resistance. Dry
machining.

Haute adhérence. Excellentes propriétés de glisement. Haute résistance a
I'usure a chaud. Usinage a sec.

Eccellente adesione. Eccellenti proprieta di scivolamento. Alta resistenza all
‘usura a caldo. Lavorazione a secco

K-CROM+

i) 12

Especial para el mecanizado en duro hasta 54 HRc. Sumayor resistencia ala
oxidacion y dureza en caliente aumentan mucho la resistencia al degaste.
Estructura monocapa.

Specially for hard machining up to 54 HRc. Its greater oxidation resistance and
hardness in hot state increase considerably its wear resistance. Single layer
structure.

Spécialement pour l'usinage dur jusqu’a 54 HRc. Sa plus grande résistance a
I'oxydation et sa dureté a chaud augmentent considérablement sa résistance
a l'usure. Structure monocouche.

Specifico per la lavorazione a duro fino a 54 HRc. La maggiore resistenza
all'ossidazione e la maggiore durezza a caldo aumentano notevolmente la
resistenza all’'usura. Struttura a strato singolo

K-DRILL

Especial para taladrado universal. Sumayor resistencia a la oxidaciony
dureza en caliente aumentan mucho la resistencia al degaste. Estructura
monocapa.

Special for universal drilling. Its greater oxidation resistance and hardness in
hot state increase considerably its wear resistance. Single layer structure.
Spécial pour le percage universel. Sa plus grande résistance a I'oxydation et
sa dureté a chaud augmentent considérablement sa résistance a 'usure.
Structure monocouche.

Speciale per foratura universale. La maggiore resistenza all’ossidazione e la
maggiore durezza a caldo aumentano notevolmente la resistenza all’'usura.
Struttura a strato singolo

K-SUPRA+

Extrema resistencia a las tensiones. Alta resistencia al desgaste en caliente.
Mecanizado en seco. Estructura monocapa. Especial para Ti + Ni + Inox
Extreme stress resistance. High hot wear resistance. Dry machining. Single layer
structure. Special for Ti + Ni + Inox

Extréme résistance aux tensions. Haute résistance a l'usure a chaud. Usinage a
sec. Structure monocouche. Spécial pour Ti + Ni + Inox

Estrema resistenza alle tensioni. Alta resistenza all’'usura a caldo. Lavorazione a
secco. Struttura monostrato. Speciale per Ti + Ni + Inox

K-PRO

Extrema resistencia a las tensiones. Alta resistencia al desgaste en caliente.
Mecanizado en seco. Estructura monocapa. Especial para mecanizado
extraduro.

Extreme stress resistance. High hot wear resistance. Dry machining. Single layer
structure. Special for extra hard machining.

Extréme résistance aux tensions. Haute résistance a l'usure a chaud. Usinage a
sec. Structure monocouche. Spécial pour usinage tres haute dureté.

Estrema resistenza alle tensioni. Alta resistenza all’'usura a caldo. Lavorazione a
secco. Struttura monostrato. Speciale per lavorazione extra duro.
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Propiedades y caracteristicas de los recubrimientos

Properties and characteristics of coatings

Propriétés et caracteristiques des revétements

Propieta e caratteristiche dei rivestimenti

K-TOP

Especial para el mecanizado de aluminio. Alta resistencia al desgaste y
excelentes propiedades de friccion y antiadherencia.

Specially for machining aluminium. High wear resistance and excellent friction
anti-adhesion properties

Spécialement pour l'usinage de aluminium. Haute résistance a l'usure et
excellentes propriétés et frottement excellent anti adhésion propriétés
Specifico per la lavorazione di alluminio. Alta resistenza allusura ed eccellenti
proprieta di frizione ed anti-adesione

K-DIAMOND

Extrema dureza. Excelentes propiedades de deslizamiento. Elevada
conductividad térmica. Estructura policristalina. Alta resistencia al desgaste
en materiales abrasivos.

Extreme hardness. Excellent slip features. High the

mal conductivity. Polycrystalline

conductivité
> AUx materiaux

propriétés de
staline. Haute réc

Estrema durezza. Eccellenti proprieta di scivolc . Elevata conduttivita
termica. Struttura policristallina. Alta re nza all'usura nel materiali abrasiv

K-FIBER

Extrema dureza. Excelentes propiedades de deslizamiento. Elevada
conductividad térmica. Estructura policristalina. Alta resistencia al desgaste
en materiales abrasivos.

Extrerne hardness. Excellent slip features. High thermal conductivity. Polycrystalline
structure. High wear resistance on abrasive materials
S0EC universel. Tres haute dureté. E
Struc

cllentes propriétés
ture polycristaline. Haute

duttivitd termica. Struttura policristallina. Alta resistenza all'usura nei materiali
abrasiv

K-TISIN

L L

Fresado de alta velocidad. Alta resistencia al desgaste en caliente. Estructura
multicapa. Especial para aleaciones de base niquel y titanio.

=>d for nickel- and titanium-t
ge & grande vitesse. Haute résist l'usure & chaud. St
couche. Spécialement congu pour les alliages & base de nickel et de titane.
atura ad alta velocita. Elevata resistenza all'usura a caldo. Struttura
multistrato. Speciale per leghe a base dinichel e titanio

oys

ructure

K-MAX

H

Extrema resistencia a las tensiones. Alta resistencia al desgaste en caliente.
Estructura multicapa. Especial para mecanizado de aleaciones de titanio y
base niquel.
Extreme st
for titanium allo
Extre .
monocouche. Special pour usinage des Je titone

Estremare stenza all'usura a caldo. Struttura
nmonostrato. Speciale per lavorazione dileghe di titanio

sial

ance. High hot wear re
machining

tance. Single layer structure. S
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Explicacion de los pictogramas

Explanation of pictograms

Explication des pi

ctogrammes

Spiegazione dei pittogrammi

MATERIAL

TOOL MATERIAL

Metal duro micrograno 10% Co

Micro grain solid carbide 10% Co

Metal duro submicrograno 12% Co

SubMicrograin solid carbide 12% Co

Metal duro Extrasubmicrograno 8% Co

ExtrasubMicrograin solid carbide 8% Co

Metal duro micrograno 6% Co

Micro grain solid carbide 6% Co

Metal duro Extrasubmicrograno 6% Co

ExtrasubMicrograin solid carbide 6% Co

Material ceramico con alta resistencia térmica

Ceramic material with high thermal resistance

TECNOLOGIA

Tecnologia de alto
rendimiento

TECHNOLOGY

High Performance
Cutting

Tecnologia de alto a
vance

High Feed Cutting

Tecnologia de alta
velocidad

High Speed Cutting

Tecnologia de alto
rendimiento trocoidal

Trocoidal Performance
Cutting

NORM

Fabricado bajo
normas Kendu

STANDARD

Manufacturer acc.
standard Kendu

Fabricado bajo
norma DIN 6527K

Manufacturer acc.
norm DIN 6527K

Fabricado bajo
norma DIN 6527L

Manufacturer acc.
norm DIN 6527L

Fabricado bajo
norma DIN 6537K

Manufacturer acc.
norm DIN 6537K

Fabricado bajo
norma DIN 6537L

Manufacturer acc.
norm DIN 6537L

TECNOLOGIA

TECHNOLOGY

Rosca métrica

Metric thread

Rosca métrica fina

Metric fine thread

D

Rosca UNC UNC thread
UNF Rosca UNC UNC thread
NORM STANDARD
Fabricado bajo Manufacturer acc.
3z7y norma DIN 327-B norm DIN 327-B
Fabricado bajo Manufacturer acc.
327-D norma DIN 327-D norm DIN 327-D
Fabricado bajo Manufacturer acc.
844-A norma DIN 844-A norm DIN 844-A
Fabricado bajo Manufacturer acc.
my norma DIN 844-B norm DIN 844-B
Fabricado bajo Manufacturer acc.
845-B norma DIN 845-B norm DIN 845-B
Fabricado bajo Manufacturer acc.
my norma DIN 1880 norm DIN 1880
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Explicacion de los pictogramas

Explanation of pictograms

SERIE LENGTH

Explication des pictogrammes

Spiegazione dei pittogrammi

SERIE LENGTH

Serie corta Short Longitud de rosca 2,5xd Thread lenght 2,5x@
Serie normal Normal X3 Longitud de rosca 3x@ Thread lenght 3x@
Serie larga Long Longitud de corte 4x@ Cutting length 4xd
Serie extralarga Extralong Longitud de corte 6x@ Cutting length 6xJ

Longitud de rosca 1,5x@

Thread lenght 1,5x2

e

Longitud de corte 8x@

Cutting length 8x@

Longitud de rosca 2x@

Thread lenght 2x@

TIPO TYPE

Hélice 20°-30°

Helix 20°-30°

TIPO TYPE

Hélice 20°-30° Desbaste
Extra Fino

Helix 20°-30° Roughing
Extrafine profile

Hélice 35°-45° 7<3

Helix 35°-45° 7<3

Hélice 35°-45° Desbaste
Fino

Helix 35°-45° Roughing
Fine profile

Hélice 40° 23

Helix 40° 23

Hélice 20°-30° Semides-
baste

Helix 20°-30° Semi-
Roughing

Hélice 0°-15°

Helix 0°-15°

JEEE

=
m
=
o
<=

Tipo Kendu

Kendu Type

Hélice 35°-45° 7>3

Helix 35°-45° 7>3

Hélice 30° Cresta de ola

Helix 30° Wave cut profile

Hélice 20° 72

Helix 20° 72

EE

Broca de puntear

Spotting drill

Hélice 55° varios labios

Helix 55° multiple teeth

Hélice 20°-30° Desbaste

Helix 20°-30° Roughing

Hélice 20°-30° Desbaste
Fino

Helix 20°-30° Roughing
Fine profile
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Explicacion de los pictogramas

Explanation of pictograms

TIPO DE TRABAJO WORKING TYPE

Copiado semiesferico

Explication des pictogrammes

Spiegazione dei pittogrammi

Copy milling

Fresado lateral con radio

Side milling corner radius

Copiado radio parcial

Copy milling corner
radius

Copiado esferico

Copy milling sferical

Ranurado fuerte

Slotting-strong

Ranurado acabado

Slotting-finishing

Fresado lateral fuerte

Side milling - strong

Fresado lateral acabado

Side milling - finishing

Grabado

Engraving

Doble achafalanado

Double chamfering

Achaflanado

Chamfering

Entrada en rampa

Ramping

ACABADO SUPERFICIAL SURFACE FINISHING

Acabado

Finishing

Desbaste extra fino

Roughing extra fine

Desbaste fino

Roughing fine

Desbaste grueso

Roughing gross

LRVEEEE@

o
()
®
-
&
@

TIPO DE TRABAJO WORKING TYPE

Ranurado desbaste
extrafino

Slotting roughing ex-
trafine

Ranurado desbaste fino

Slotting roughing fine

Ranurado desbaste
grueso

Slotting roughing gross

Fresado lateral desbaste
extrafino

Side milling-roughing
extrafine

Fresado lateral desbas-
te fino

Side milling-roughing fine

Fresado lateral desbaste
grueso

Side milling-roughing
gross

Ranurado alto avance

Slotting High feed

Fresado lateral alto
avance

Side Milling High feed

Plongee Plongee
Contorneado Contourning
Corte pleno Plein cut
Taladrado Drilling

ACABADO SUPERFICIAL SURFACE FINISHING

Semidesbaste

Semi-roughing

Rompeviruta

Chipbreaker

Router

Router

N
o
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Explicacion de los pictogramas

Explanation of pictograms

MANGO SHANK

Mango cilindrico DIN 6535-HA
Metal duro

Explication des pictogrammes

Spiegazione dei pittogrammi

Cylindrical Shank DIN 6535-HA|
Solid carbide

Mango Weldon DIN 6535-HB
Metal duro

Weldon shank DIN 6535-HB
Solid carbide

REFRIGERACION COOLING

Refrigeracion externa

External Cooling

Aire

Air

Sin Refrigeracion

Without Cooling

N
DN
1835-A

@
]
U

MANGO SHANK

Mango cilindrico DIN
1835-A

Cylindrical shank DIN
1835-A

Mango cilindrico con
refrigeracion interior

Cyclindrical shank with
internal cooling

REFRIGERACION COOLING

Emulsion

Emulsion

Refrigeracion interna

internal cooling

Refrigeracion axial (RA)

axial cooling (RA)

OTROS OTHERS

Caédigo QR que dirige a la web de KENDU
y que muestra los precios que estan
en vigor para el modelo seleccionado

QR code linking to the KENDU website
and showing the current prices
for the selected model

NUEVO modelo en el programa KENDU

NEW model in KENDU program

Modelo muy vendido del programa KENDU

Best-selling model from the KENDU range
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KENDU

3904

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose micro end mill

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

b
31
— = 5
(]
[
Al
HM ORM \ TYP
\ESM)) (kenpy, (KENDY |_K-PRO NN\
DC DMM APMXS RE CA P1|M3[K5N S4|H1 H2
LN/DC
+0005/-0015 h6 +0,005 AR , |t NN
0,2 3 04 38 0,2 04 01l 14,20 <4 42.00020.012C
0,3 3 04 38 0,3 04 0,15 14,3° <4 42.00030.014C
0,3 8 04 50 0,25 14 015 11,9° >4<6 42.00030.024C
* 0,4 4 05 50 0,35 15 0,2 12,5° <4 42.00040.015E
0,4 4 05 60 0,35 15 0,2 12,5° <4 42.00040.015C
0,4 4 05 60 0,35 25 0,2 11,20 >6<9 42.00040.025C
* 0,4 6 04 60 0,35 1 02 22,2° <4 42.00040.0106
0,5 4 0,6 60 045 15 0,25 12,5° <4 42.00050.015C
0,5 4 0,6 60 045 25 0,25 11,20 >4<6 42.00050.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 5 0,25 8,7° >9<12 42.00050.050C
0,5 4 0,6 60 045 10 0,25 6,1° >17 42.00050.100C
* 0,6 4 09 50 0,55 2 03 11,8° <4 42.00060.020E
0,6 4 09 60 0,55 2 03 11,8° <4 42.00060.020C
0,6 4 09 60 0,55 4 03 9,5° >6<9 42.00060.040C
0,6 4 09 60 0,55 6 03 8° >9<12 42.00060.060C
0,6 4 09 60 0,55 8 03 6,9° >9<12 42.00060.080C
* 0,6 6 0,6 60 0,55 15 03 210 <4 42.00060.0156
* 0,7 4 1 50 0,65 2 0,35 11,8° <4 42.00070.020C
* 0,8 4 1,2 50 0,75 2 04 11,8° <4 42.00080.020E
0,8 4 1,2 60 0,75 2 04 11,8° <4 42.00080.020C
0,8 4 1,2 60 0,75 4 04 9,4° >4<6 42.00080.040C
0,8 4 1,2 60 0,75 8 04 6,7° >9<12 42.00080.080C
1 4 25 50 05 12,2° <4 42.00100
* 1 4 13 50 0,95 25 05 11° <4 42.00100.025E
1 4 13 60 095 25 05 11° <4 42.00100.025C
1 4 13 60 0,95 5 05 8,4° >4<6 42.00100.050C
1 4 13 60 0,95 8 05 6,5° >6<9 42.00100.080C
1 4 13 60 0,95 10 05 5,6° >9<12 42.00100.100C
1 4 13 60 0,95 15 05 4,20 >12<17 42.00100.150C
1 4 13 60 0,95 20 05 3,4° >17 42.00100.200C
* 12 4 15 60 115 12 0,6 4,8° >9<12 42.00120.120C
* 12 4 15 60 115 20 0,6 3,2° >12<17 42.00120.200C
* 12 4 15 60 115 25 0,6 2,7° >17 42.00120.250C
* 14 4 17 50 1,35 3 0,7 10,2° <4 42.00140.030C
* 14 4 17 60 135 6 07 7,2° >4<6 42.00140.060C
* 14 4 17 60 135 12 0,7 4,6° >6<9 42.00140.120C
15 4 25 50 0,75 10,5° <4 42.00150
1,5 4 18 60 1,45 5 0,75 7,9° <4 42.00150.050C
1,5 4 18 60 1,45 8 0,75 5,90 >4<6 42.00150.080C
1,5 4 18 60 1,45 10 0,75 510 >6<9 42.00150.100C
15 4 18 60 1,45 15 0,75 3,8° >9<12 42.00150.150C
* 1,5 4 18 60 1,45 20 0,75 3° >12<17 42.00150.200C
1,5 4 18 60 145 25 0.75 252 >12<17 42.00150.250C
* Has_ta fin existencias Primera elecion ., Buenaelecion Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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KENDU

3904

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose micro end mill

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

RE o
= F
Oy ‘j =l
S - — =y &
Q APMXS
o
oal
HMD - /RORMY -/ TV /20N
\ESM, [KENDU/ KEND \30°) i | K-PRO "\
DC DMM APMXS DN LN RE CA NS P1|M3|K5|N7 S2(S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6 +0,005 .. ‘ s Ll
* 1,6 4 19 50 155 4 08 8,8° <4 42.00160.040C
* 1,6 4 19 60 155 8 08 5,8° >4<6 42.00160.080C
* 1,6 4 19 60 155 15 08 3,7° >9<12 42.00160.150C
* 1,8 4 2 50 175 5 09 7,6° <4 42.00180.050C
* 1,8 4 2 60 175 10 09 4,7° >4<6 42.00180.100C
* 1,8 4 2 60 175 16 09 3,3° >6<9 42.00180.160C
2 4 25 50 195 6 1 6,5° <4 42.00200.0604
2 4 25 50 195 12 1 3,9° >4<6 42.00200.1204
4 25 50 195 16 1 30 >6<9 42.00200.1604
4 25 50 195 20 1 2,5° >9<12 42.00200.2004
4 25 70 195 30 1 L7 >12<17 42.00200.3004
6 25 50 195 1 17° <4 42.00200
6 25 60 195 5 1 9,8° <4 42.00200.050C
6 25 60 195 8 1 7,8° <4 42.00200.080C
6 25 60 195 10 1 6,9° >4<6 42.00200.100C
6 25 60 195 15 1 53° >6<9 42.00200.150C
6 25 60 195 20 1 4,30 >9<12 42.00200.200C
6 25 60 195 25 1 3,6° >12<17 42.00200.250C
2 6 25 60 195 30 1 & >17 42.00200.300C
* 2,5 6 3 60 2,45 12 125 5,8° >4<6 42.00250.120C
* 2,5 6 8 60 2,45 20 125 3,9° >6<9 42.00250.200C
3 6 4 60 2,95 8 15 7° <4 42.00300.080C
3 6 4 60 2,95 10 15 6° <4 42.00300.100C
3 6 4 60 2,95 15 15 4,5° >4<6 42.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 15 3,5° >6<9 42.00300.200C
* 3 6 4 60 2,95 25 15 2,9° >6<9 42.00300.250C
3 6 4 60 2,95 30 15 2,5° >9<12 42.00300.300C
* 3 6 4 70 2,95 30 15 2,5° >9<12 42.00300.300E
* 3 6 4 70 295 35 15 22° >9<12 42.00300.350C
% Hastafin existencias Primera elecién . Buena elecion Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline

*
NNNNMNNMNNMNNNDNDN -

w
a1

TECNICA ROSCKEN KENDRILL ECOKEN HMKEN UNIKENFI WWM
N DN DN NN | DN N N N

=
i
X
=z
=

N



https://www.kendu.es/p/3904

KENDU

4904

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose micro end mill

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

O
>

APMXS

HM\ /NORMY /TP
bsc (&) 450 oy

MINI

KENAL

006

WE

sz
D
A
m

UNCOATED NG\

QA
s
* e
DN LN

DC DMM | APMXS RE CA B P1|M3|K5|N7 S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6 +0,005 N ‘ s
0,2 3 04 38 0,2 04 01 14,2° <4 40.00020.012C
0,3 3 04 38 03 04 0,15 14,3° <4 40.00030.014C
* 0,3 3 04 50 0,25 14 0,15 11,9° >4<6 40.00030.024C
0,4 4 05 60 0,35 15 0,2 12,5° <4 40.00040.015C
0,4 4 05 60 0,35 25 0,2 11,2° >6<9 40.00040.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 15 0,25 12,5° <4 40.00050.015C
0,5 4 0,6 60 0,45 25 0,25 11,2° >4<6 40.00050.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 5 0,25 8,7° >9<12 40.00050.050C
0,5 4 0,6 60 0,45 10 0,25 6,1° >17 40.00050.100C
* 0,6 4 09 50 0,55 2 03 11,8° <4 40.00060.020E
0,6 4 09 60 0,55 2 03 11,8° <4 40.00060.020C
0,6 4 09 60 0,55 4 0,3 9,5° >6<9 40.00060.040C
0,6 4 09 60 0,55 6 03 8° >9<12 40.00060.060C
0,6 4 09 60 0,55 8 0,3 6,9° >9<12 40.00060.080C
* 0,8 4 1,2 50 0,75 2 04 11,8° <4 40.00080.020E
0,8 4 1,2 60 0,75 2 04 11,8° <4 40.00080.020C
0,8 4 1,2 60 0,75 4 04 9,4° >4<6 40.00080.040C
0,8 4 1,2 60 0,75 8 04 6,7° >9<12 40.00080.080C
1 4 25 50 05 12,2° <4 40.00100
* 1 4 13 50 0,95 25 0,5 11° <4 40.00100.025E
1 4 13 60 0,95 25 05 11° <4 40.00100.025C
1 4 13 60 0,95 5 0,5 8,4° >4<6 40.00100.050C
1 4 13 60 0,95 8 05 6,5° >6<9 40.00100.080C
1 4 13 60 0,95 10 05 5,6° >9<12 40.00100.100C
1 4 13 60 0,95 15 05 4,2° >12<17 40.00100.150C
1 4 13 60 0,95 20 05 3,4° >17 40.00100.200C
* 12 4 15 60 115 12 0,6 4,8° >9<12 40.00120.120C
* 12 4 15 60 115 20 0,6 3,20 >12<17 40.00120.200C
* 12 4 15 60 115 25 0,6 2,7° >17 40.00120.250C
* 1,4 4 17 60 1,35 6 0,7 7,2° >4<6 40.00140.060C
* 1.4 4 17 60 1,35 12 07 4,6° >6<9 40.00140.120C
15 4 25 50 0,75 10,5° <4 40.00150
15 4 18 60 1,45 5 0,75 7,9° <4 40.00150.050C
15 4 18 60 1,45 8 0,75 5,90 >4<6 40.00150.080C
15 4 18 60 1,45 10 0,75 51° >6<9 40.00150.100C
15 4 18 60 1,45 15 0,75 3,8° >9<12 40.00150.150C
* 15 4 18 60 1,45 20 0,75 & >12<17 40.00150.200C
1,5 4 18 60 145 25 0.75 25° >12<17 40.00150.250C
* Has_ta fin existencias P_rimera elecién , Buenaeleciéon Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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KENDU

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose micro end mill

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

1

REY 2 2
[ = g =1
i Mi’ S P _______J of
[ 8] . APMXS
Bl LN
B OAL o
HM™  /NORK /TYP 20N /T
HSC, (esm) kenoy KeNDY @ \30°) i/ UNCOATED N\
DC DMM APMXS OAL DN LN RE CA NVEE P1|M3|K5|N S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6 +0,005 s s
* 1,6 4 19 60 155 8 08 5,8° >4<6 40.00160.080C
* 1,6 4 19 60 155 15 08 3,7° >9<12 40.00160.150C
* 1,8 4 2 60 1,75 10 09 4,7° >4<6 40.00180.100C
* 1,8 4 2 60 1,75 16 09 3,3° >6<9 40.00180.160C
2 4 25 50 195 6 1 6,5° <4 40.00200.0604
2 4 25 50 195 12 1 3,9° >4<6 40.00200.1204
2 4 25 50 195 16 1 & >6<9 40.00200.1604
2 4 25 50 195 20 1 2,5° >9<12 40.00200.2004
* 2 4 25 70 195 30 1 1,7° >12<17 40.00200.3004
2 6 25 50 195 1 17° <4 40.00200
2 6 25 60 195 5 1 9,8° <4 40.00200.050C
2 6 25 60 195 8 1 7,8° <4 40.00200.080C
2 6 25 60 195 10 1 6,9° >4<6 40.00200.100C
2 6 25 60 195 15 1 53° >6<9 40.00200.150C
2 6 25 60 195 20 1 4,3° >90<12 40.00200.200C
2 6 25 60 195 25 1 3,6° >12<17 40.00200.250C
2 6 25 60 195 30 1 31° >17 40.00200.300C
* 25 6 3 60 245 12 1,25 5,8° >4<6 40.00250.120C
* 25 6 3 60 245 20 1,25 39° >6<9 40.00250.200C
3 6 4 60 2,95 8 15 7° <4 40.00300.080C
3 6 4 60 2,95 10 15 6° <4 40.00300.100C
3 6 4 60 2,95 15 15 45° >4<6 40.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 15 S >6<9 40.00300.200C
* 3 6 4 60 2,95 25 15 2,9° >6<9 40.00300.250C
3 6 4 60 2,95 30 15 259 >90<12 40.00300.300C
* 3 6 4 70 295 35 15 22° >9<12 40.00300.350C
4 Hastafin existencias Primera elecion 1 Buenaelecion Conplazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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2904

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose micro end mill

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

REY 2 S
1 =N .
ey <
i |“‘~Aﬂz:__
al L APMXS
a LN

HM\ /NORMY / TYP
bsc (6] 450 o

MINI

KENGRAF

006

[

K-DIAMOND G\

QA
W
* )
DN LN

DC DMM APMXS RE CA B P1|M3[K5N S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6 +0,005 s s

0,4 4 05 60 0,35 15 0,2 12,5° <4 46.00040.015C

0,4 4 05 60 0,35 25 0,2 11,20 >6<9 46.00040.025C

0,5 4 0,6 60 045 15 0,25 12,5° <4 46.00050.015C

0,5 4 0,6 60 045 25 0,25 11,20 >4<6 46.00050.025C

0,5 4 0,6 60 045 5 0,25 8,7° >9<12 46.00050.050C

0,5 4 0,6 60 045 10 0,25 6,1° >17 46.00050.100C

0,6 4 09 50 0,55 2 03 11,8° <4 46.00060.020E

0,6 4 09 60 0,55 2 03 11,8° <4 46.00060.020C

0,6 4 09 60 0,55 4 03 9,5° >6<9 46.00060.040C

0,6 4 09 60 0,55 6 03 8° >9<12 46.00060.060C

0,6 4 09 60 0,55 8 03 6,9° >9<12 46.00060.080C
* 0,8 4 1,2 50 0,75 2 04 11,8° <4 46.00080.020E

0,8 4 1,2 60 0,75 2 04 11,8° <4 46.00080.020C

0,8 4 1,2 60 0,75 4 04 9,4° >4<6 46.00080.040C

0,8 4 1,2 60 0,75 8 04 6,7° >9<12 46.00080.080C

1 4 25 50 05 12,2° <4 46.00100
* 1 4 13 50 0,95 25 05 11° <4 46.00100.025E

1 4 13 60 0,95 25 05 11° <4 46.00100.025C

1 4 13 60 0,95 5 05 84° >4<6 46.00100.050C

1 4 13 60 0,95 8 05 6,5° >6<9 46.00100.080C

1 4 13 60 0,95 10 05 5,6° >9<12 46.00100.100C

1 4 13 60 0,95 15 05 4,20 >12<17 46.00100.150C

1 4 13 60 0,95 20 05 3,4° >17 46.00100.200C
* 12 4 15 60 115 12 0,6 4.8° >9<12 46.00120.120C
* 12 4 15 60 115 20 0,6 3,2° >12<17 46.00120.200C
* 12 4 15 60 115 25 0,6 2,7° >17 46.00120.250C
* 14 4 17 60 135 6 0,7 7,2° >4<6 46.00140.060C
* 14 4 17 60 135 12 0,7 4,6° >6<9 46.00140.120C

15 4 25 50 0,75 10,5° <4 46.00150

1,5 4 18 60 1,45 5 0,75 7,9° <4 46.00150.050C

15 4 18 60 1,45 8 0,75 5,90 >4<6 46.00150.080C

1,5 4 18 60 1,45 10 0,75 510 >6<9 46.00150.100C

15 4 18 60 1,45 15 0,75 3,8° >9<12 46.00150.150C
* 1,5 4 18 60 1,45 20 0,75 3° >12<17 46.00150.200C

1,5 4 18 60 145 25 0.75 25° >12<17 46.00150.250C

% Hastafin existencias
Untill end of stock
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DC

HMY, /NORMY / TYP
bsc (& 4 oy

RE
!
[}

1

2 flute ball nose micro end mill
Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti

=
(u]

e

APMXS

1

S x,-_:_J —

2904

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios

O
>

—

AL

DMM

MINI

KENGRAF

006

[

K-DIAMOND G

0Al
/20N
DIN
30°) (%
DN LN

DC DMM | APMXS RE CA P1|M3|K5|N7 S2(s4|H1|H2
+0005/-0015 h6 40,005 LN/DC ‘ ui
* 1,6 4 19 60 155 8 08 5,8° >4<6 46.00160.080C
* 1,6 4 1,9 60 155 15 08 3,7° >9<12 46.00160.150C
* 1,8 4 2 60 175 10 09 472 >4<6 46.00180.100C
* 1,8 4 2 60 175 16 09 3,3° >6<9 46.00180.160C
2 4 25 50 195 6 1 6,5° <4 46.00200.0604
2 4 25 50 195 12 1 3,9° >4<6 46.00200.1204
2 4 25 50 195 16 1 S >6<9 46.00200.1604
* 2 4 25 70 195 30 1 1,7° >12<17 46.00200.3004
2 6 25 50 195 1 17° <4 46.00200
2 6 25 60 195 5 1 9,8° <4 46.00200.050C
2 6 25 60 195 8 1 7,8° <4 46.00200.080C
2 6 25 60 195 10 1 6,9° >4<6 46.00200.100C
2 6 25 60 195 15 1 53° >6<9 46.00200.150C
2 6 25 60 195 20 1 4,30 >9<12 46.00200.200C
2 6 25 60 195 25 1 3,6° >12<17 46.00200.250C
2 6 25 60 195 30 1 31° >17 46.00200.300C
* 25 6 Sl 60 2,45 12 125 5,8° >4<6 46.00250.120C
* 2,5 6 3 60 2,45 20 125 3,9° >6<9 46.00250.200C
3 6 4 60 2,95 8 15 7 <4 46.00300.080C
3 6 4 60 2,95 10 15 6° <4 46.00300.100C
3 6 4 60 2,95 15 15 4,5° >4<6 46.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 15 3,5° >6<9 46.00300.200C
* 3 6 4 60 2,95 25 15 2,9° >6<9 46.00300.250C
* 3 6 4 60 2,95 30 15 2,5° >9<12 46.00300.300C
* 3 6 4 70 295 35 15 22° >9<12 46.00300.350C
™ Has_ta fin existencias P_rimera _elecién , Buena ele«_zién C(_)n plazo i
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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KENDU minil KEN
Ap =0,07xDC Ae =0,07xDC Ap =0,025 x DC Ae = 0,025 xDC
eIe]0V: Wil . [zo4[z05] vo [ 21 @15 ve [225] @3 ve |20al@0s] ve | 21 [@15] ve |225] 23
m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz
101 75 0.013 | 0019 190 | 0037 | 0,048] 380 | 0.058] 0092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008! | 0101
102] 75 0013 | 0019 | 190 | 0037 | 0,048] 380 | 0,058 0,092 75 0019 | 0.026] 190 | 0052| 0072 ] 380 | 008! | 0.01
P |.103 75 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 ] 380 | 0,058 0,092 7= 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008l | 0101 E
104 75) 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 ] 380 | 0,058] 0,092 75! 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008l | 0101 ¥
—_lwosl 75 0,013 | 0,019 190 | 0,037 | 0,048 380 | 0,058 | 0,092 75 0019 | 0,026 190 | 0,052| 0,072 | 380 | 008! | 0,01 2
301 75 0,009 | 0,013 190 | 0,025 0,033 ] 380 | 0,040 0,062 75 0,013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 380 | 0.055] 0,069 S A
302] 75 0,009 | 0,013 190 | 0,025 0,033] 380 | 0040] 0,062 75 0,013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 380 | 0,055 ] 0,069
303] 75 0,009 | 0013 190 | 0025 0.033] 380 | 0040 0062 75 0,013 | 0018 190 | 0,035 0049| 380 | 0.055] 0.069
M 304] 75 | 0009 | 0013 190 | 0025 0033 330 | 0040 0.062 75 0,013 | 0018 190 | 0035/ 0049 380 | 0.055] 0,069
305] 75 | 0009 | 0013 190 | 0025 0033 254 | 0040]| 0.062 75 0,013 | 0018 190 | 0035/ 0049 349 | 0.055] 0,069
306] 75 0,009 | 0013 190 | 0,025 0,033 ] 203 | 0040 0062 75 0,013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 279 | 0,055] 0,069 =
501] 75 0013 | 0019 | 190 | 0037 | 0,048] 380 | 0,058 0,092 75 0019 | 0026] 190 | 0052| 0072 ] 380 | 008! | 0.01 =
502] 75 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 | 380 | 0,058 ] 0,092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008l | 001 g
503] 75 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 ] 380 | 0058] 0,092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008l | 0101 [}
K |504] 75 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 ] 380 | 0058] 0,092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008l | 001 !
505] 75 0.013 | 0,019 190 | 0037 | 0048] 380 | 0.058] 0092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0072 | 380 | 008! | 0l0! =z /
| 506 75 0,013 | 0019 190 | 0,037 | 0048 380 | 0.058]| 0.092 75 0019 | 0,026] 190 | 0.052| 0072 | 380 | 008! | 0.0l o
—_1507| 75 0,013 | 0,019 190 | 0037 | 0,048 | 380 | 0,058 | 0,092 75 0,019 | 0,026 190 | 0,052 | 0,072 | 380 | 008l | 0101
601 75 0012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044] 380 | 0053]| 0082 75 0017 | 0,023 190 | 0047 | 0065] 380 | 0073 | 009!
Api 602| 75 0,012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044] 380 | 0053 0,082 75 0,017 | 0,023 190 | 0,047 | 0065] 380 | 0,073 | 0,091 -
* 603] 75 0,012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044] 380 | 0053 0,082 75 0,017 | 0,023 190 | 0,047 | 0065] 380 | 0,073 | 0,091
== 604] 75 0,012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044] 380 | 0053 0,082 75 0,017 | 0,023 190 | 0047 | 0,065] 380 | 0,073 | 0,091 §
605] 75 0,012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044] 380 | 0053 0,082 75 0,017 | 0,023 190 | 0,047 | 0065] 380 | 0,073 | 0,091 w
N 606] 75 0012 | 0,017 190 | 0033 0044 380 | 0053]| 0.082 75 0017 | 0,023 190 | 0,047 | 0065 380 | 0,073 | 0091 !
607] 75 0012 | 0017 190 | 0033 0044 355 | 0053]| 0.082 75 0017 | 0,023| 190 | 0,047 | 0.065| 380 | 0,073 | 0,091 % A
608] 75 0012 | 0017 190 | 0033 | 0044 276 | 0053]| 0.082 75 0017 | 0,023| 190 | 0,047 | 0.065| 306 | 0,073 | 0,091
609] 75 0,012 | 0,017 190 | 0033 | 0,044| 247 | 0,053 ]| 0,082 7= 0,017 | 0,023 190 | 0,047 | 0065] 273 | 0,073 | 0,091
610 75 0,012 | 0,017 190 | 0,033 | 0,044 217 0,053 | 0,082 75 0,017 | 0,023 190 | 0,047 | 0,065] 240 | 0,073 | 0091
803] 75 | 0020] 0.029] 190 | 0057 | 0,074| 380 | 0089| 0140 75 0,029 | 0040] 190 | 0079 | 010 380 | 0123 | 0154 ('8
i 804| 75 0,020 ] 0,029 ] 190 | 0,057 | 0,074| 338 | 0089 | 0140 75 0,029 | 0,040] 190 | 0079 | 010 372 | 0123 | 0154 g
201 75 0,009 | 0,013 190 | 0,026 | 0,034 | 380 | 0,041 | 0,064 75 0,013 | 0,018 190 | 0,036 | 0,050 | 380 | 0,056 | 0,071 g
S [202] 75 0,009 | 0,013 190 | 0,026 | 0034| 253 | 0041 | 0.064 75 0,013 | 0018 190 | 0036 | 0050| 304 | 0.056| 0,071 2
—1203| 75 0,009 | 0,013 190 | 0,026 | 0,034 | 380 | 0,041 | 0,064 75 0,013 | 0,018 190 | 0,036 | 0,050 | 380 | 0,056 | 0,071 al
401 75 0,009 | 0,013 190 | 0025 0033] 307 | 0040 0062 75 0.013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 380 | 0.055] 0.069 !
S 1402] 75 0,009 | 0,013 190 | 0,025 | 0,033 215 | 0,040 0,062 S| 0,013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 326 | 0,055 ] 0,069 % A
—_1403| 75 0,009 | 0,013 154 | 0,025 | 0,033 154 | 0,040] 0,062 75 0,013 | 0,018 190 | 0,035 0,049 | 233 | 0,055 ] 0,069
_Hlwse| 75 0,011 | 0,015 | 190 | 0,030 | 0039| 380 | 0,047 | 0,073 75 0,015 | 0,021 190 | 0,041 | 0,058| 380 | 0,065| 0,081
2071 75 001l | 0015 ] 190 | 0,030| 0039 322 | 0,047 | 0,073 75 0015 | 0021 190 | 0041 | 0058| 380 | 0.065| 0081
H 208] 75 0,011 | 0,015 190 | 0,030 0,039] 209 | 0,047 | 0,073 75 0,015 | 0,021 190 0,041 | 0,058 251 | 0065] 0,081 E
209] 75 0,01l | 0,015 136_| 0,030] 0,039 136_| 0,047 | 0073 75 0,015 | 0,021 163 0,041 | 0,058 163 | 0065] 0,081 2
210 75 0,013 | 0019 190 0,037 | 0048] 380 | 0058] 0,092 75 0,019 | 0,026 190 | 0052 | 0072 ] 380 | 008! | 001 §
Ap=0,25xDC Ap=0,025xDC El
101 75 0,003 | 0,004 147 0,007 | 0,013 147 0,019 | 0,030 = 0,006 | 0,010 190 | 0,020 | 0,024 201 | 0,029 ] 0,043 =) A
102 75 0.003 | 0,004 132 0,007 | 0.013 132 0,019 | 0.030 75 0,006 | 0.010 190 | 0,020 | 0,024 181 0,029 | 0,043
P | 103] 75 | 0003|0004 125 | 0007| 0013 125 | 0,019 | 0.030 75 0,006 | 0010 171 | 0,020 | 0,024 171 0,029 | 0.043
104] 75 | 0003|0004} 118 | 0007 0.013 18 0,019 | 0.030 75 | 0006| 0010 161 | 0020 | 0,024 161 | 0029 | 0.043
1105 75 0,003 | 0,004 10 0,007 | 0,013 110 0,019 | 0,030 75 0,006 | 0,010 151 0,020 | 0,024 151 0,029 | 0,043
301 72 0,001 | 0,002 72 0,004 | 0,007 72 0010 | 0.016 75 0,004 | 0,007 17 0,014 | 0016 1z 0,019 | 0,029 4
302] 65 0,001 | 0,002 65 0,004 | 0,007 65 0,010 | 0,016 75 0,004 | 0,007 105 0,014 | 0,016 105 0,019 | 0,029 (7]
303| 58 0,001 | 0,002 58 0,004 | 0,007 58 0,010 | 0,016 75 0,004 | 0,007 94 0,014 | 0,016 94 0,019 | 0,029 X |
M 304] 47 0,001 | 0,002 47 0,004 | 0,007 47 0,010 | 0,016 76 0,004 | 0,007 76 0,014 | 0,016 76 0,019 | 0,029 E /
305] 36 0,001 | 0,002 36 0.004 | 0.007 36 0,010 | 0016 59 0,004 | 0,007 59 0,014 | 0,016 59 0.019 | 0,029 T
306] 29 0,001 | 0,002 29 0,004 | 0,007 29 0,010 | 0016 47 0,004 | 0,007 a7 0,014 | 0,016 47 0,019 | 0,029
501 75 0.003 | 0.004 147 0.007 | 0.013 147 0,019 | 0.030 75 0,006 | 0.010 190 | 0.020 | 0,024 201 | 0029] 0043
502] 75 0,003 | 0,004 132 0,007 | 0,013 132 0,019 | 0,030 7= 0,006 | 0,010 181 0,020 | 0,024 181 0,029 | 0,043
503] 75 0,003 | 0,004 jit:] 0,007 | 0,013 18 0,019 | 0,030 75! 0,006 | 0,010 161 0,020 | 0,024 161 0,029 | 0,043
K |504] 75 0,003 | 0,004 147 0,007 | 0,013 147 0,019 | 0,030 75 0,006 | 0,010 190 | 0,020 | 0,024 201 | 0,029 | 0,043 4
505] 75 0,003 | 0,004 132 0,007 | 0,013 132 0,019 | 0,030 75 0,006 | 0,010 181 0,020 | 0,024 181 0,029 | 0,043 (o]
| 506] 75 0,003 | 0,004 18 0,007 | 0,013 18 0,019 | 0,030 75 0,006 | 0010 161 0,020 | 0,024 161 0,029 | 0,043 X
507) 75 0,003 | 0,004] 103 | 0,007 | 0,013 103 0,019 | 0,030 75 0,006 | 0010 141 0,020 | 0,024 141 0,029 | 0,043 o
601 75 0,002 | 0,003 190 | 0,006 0.010 380 | 0014 | 0022 75 0,005 | 0,009 190 0,017 | 0,021 380 | 0025 0037 8
AP* 602] 75 | 0,002 | 0003] 190 | 0006 0010 | 380 | 0014 | 0,022 75 0005| 0.009] 190 | 0017 | 0021 | 380 | 0.025| 0.037
. 603] 75 0,002 | 0,003 178 | 0,006 | 0,010 178 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 190 0,017 | 0,021 224 | 0,025 | 0,037
" Ae * 604] 75 0,002 | 0,003 134 | 0,006 | 0,010 134 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 168 0,017 | 0,021 168 | 0,025 | 0,037
605] 75 0,002 | 0,003 116 0,006 | 0010 116 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 145 0,017 | 0,021 145 | 0,025 | 0,037
N 606] 75 0,002 | 0,003 98 0,006 | 0010 98 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 123 0,017 | 0,021 123 0,025 | 0,037 :II
607] 75 0,002 | 0,003 80 0,006 | 0010 80 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 101 0,017 | 0,021 101 0,025 | 0,037 ~
608] 62 0,002 | 0,003 62 0.006 | 0010 62 0,014 | 0,022 75 0,005 | 0,009 78 0,017 | 0,021 78 0,025 | 0.037 [a)
609] 56 | 0002| 0003 56 | 0,006 | 0.010 56 0014 | 0,022 70 | 0,005| 0,009 70 0,017 | 0.021 70 0,025 | 0,037 =2
610| 49 0,002 | 0,003 49 0,006 | 0010 49 0,014 | 0,022 61 0,005 | 0,009 61 0,017 | 0,021 61 0,025 | 0,037 wl
803] 75 0.003 | 0,004 99 0.008 | 0014 99 0.020 | 0.031 75 0,009 | 0.014 122 0,029 | 0035 122 0.041 | 0,062 X A
i 804| 75 0,003 | 0,004 79 0,008 | 0014 79 0,020 | 0,031 75 0,009 | 0,014 98 0,029 | 0,035 98 0,041 | 0,062
201 66 | 0002 | 0,002 66 | 0,004 | 0,008 66 00U | 0017 75 0,004 | 0,007 90 0,014 | 0,017 90 | 0.020 | 0.030
S [202] 42 0,002 | 0,002 42 0,004 | 0,008 42 0,01 | 0,017 57 0,004 | 0,007 57 0,014 | 0017 57 0,020 | 0,030
1203 75 0,002 | 0,002 106 | 0,004 | 0,008 | 106 0,01 | 0017 75 0,004 | 0,007 144 0,014 | 0,017 144 | 0,020 | 0,030 4
401] 43 0.001 | 0,002 43 0,003 | 0,005 43 0,008 | 0012 70 0,004 | 0,006 70 0,012 | 0015 70 0.017 | 0.026 [7]
S [402] 30 0,001 | 0,002 30 | 0.003 | 0,005 30 | 0,008 012 49 | 0004]| 0006] 49 0012 | 0,015 49 0,017 .026 X
—1403| 22 0,001 | 0,002 22 0,003 | 0,005 22 0,008 | 0,012 35 0,004 | 0,006 35 0,012 | 0015 35 0,017 | 0,026 8
_H 16| 66 0,002 | 0,003 66 0,006 | 0,01 66 0,015 | 0,024 90 0,005 | 0,008 90 0,016 | 0,019 90 0,023 | 0,034 (@)
2071 53 0,002 | 0,003 53 0.006 | 0,01 53 0,015 | 0024 72 0,005 | 0,008 72 0,016 | 0.019 72 0.023 | 0,034 x A
208] 34 0,002 | 0,003 34 0,006 | 0,011 34 0,015 | 0,024 47 0,005 | 0,008 47 0,016 | 0,019 47 0,023 | 0,034
H 209] 22 0,002 | 0,003 22 0,006 | 0,011 22 0,015 | 0,024 31 0,005 | 0,008 31 0,016 | 0,019 31 0,023 | 0,034
2101 75 | 0003| 0004] 88 | 0,007 0013 88 0019 | 0.030 75 0,006 | 0010 121 | 0020 | 0,024 121 | 0029 | 0,043
LN/DC <4 >4 <6 >6<9 >9<12 >12<17 >17 g
Factor de correciéon | Ve (m/min) 1 0,95 0.9 085 08 0.75 ]
Correction factor fz 1 09 08 07 06 05 4
40 &
=



KENDU vini KEN

Ap = 0,07 x DC Ae = 0,07 x DC Ap = 0,022 x DC Ae = 0,022 x DC
ViloloViWiloMMl . [z04]c05] ve | 21 [215] ve | 2] @3 ve |204]205] ve | 21 [ @15] ve | 22| @3
m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 | 0,040| 190 | 0079 om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 0,040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020] 0,029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029| 0040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 | 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 | 0,040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029| 0040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 | 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 0,040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020| 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 | 0,040| 190 | 0079 o0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020] 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0.089| 0140 75 | 0029| 0040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 0154
75 | 0020] 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089 0140 75 | 0029 0,040| 190 | 0079| om0 | 380 | 0123 | 054
75 | 0020] 0029| 190 | 0057 0,074 | 380 | 0,089| 0140 75 | 0029 0,040| 190 | 0079 om0 | 380 | 0123 | 0154
Ap =0,25xDC Ae = 1x DC Ap = 0,025 x DC Ae =1x DC
701] 75 | 0003] 0005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0,025 0039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0,038| 380 | 0,045 0068
702| 75 | 0,003 | 0005| 190 | 0010 | 007 | 380 | 0025 0,039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0,038| 380 | 0,045 0068
703| 75 | 0,003 | 0005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0025 | 0,039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 0068
704| 75 | 0003| 0005| 190 | 0010 | 0017 | 331 | 0,025 0039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 0068
Ap{ N T70s| 75 | 0003| 0,005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0025 0038 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 | 0068
W) 7 706] 75 | 0003| 0005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0,025 | 0039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 0068
707| 75 | 0003 | 0005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0025 | 0,039 75 | 0010 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 | 0068
708] 75 | 0003| 0005| 190 | 0010 | 0017 | 380 | 0,025 0039 75 | 0010 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 380 | 0,045 0068
803| 75 | 0003| 0005| 190 | 0010 | 0017 | 248 | 0,025 0039 75 | 000 | 0016 | 190 | 0032| 0038| 365 | 0,045 0068
N Ta0a] 75 | 0003 0005| 190 | 000 | 0017 | 248 | 0,025] 0039 75 | 0010 006 | 190 [ 0032] 0,038] 365 | 0.045] 0068
LN /DC <4 >4 <6 >6<9 >9<12 >12<17 >17
Factor de correcion | Ve (m/min) 1 0,95 09 0,85 08 0.75
Correction factor | iz 1 09 08 07 06 05

Ap = 0,07 x DC Ae = 0,07 x DC Ap = 0,022 x DC Ae = 0,022 x DC
A0 AW . [z04lzos| ve [ 21 [215] ve [ 22] 23 ve [204]@05] ve [ 21 [215] ve [ 22] 23
m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz m/min. fz
803 75 | 0022| 0032| 190 | 0063 | 008t | 380 | 0098| 0154 75 | 0032 | 0044| 190 | 0087 | 0121 | 380 | 0435 | 0169
N
804 75 | 0022| 0032 190 | 0063| 0081 | 380 | 0,098 | 0154 75 | 0032 | 0044| 190 | 0087 | 0121 | 380 | 0435 | 0169
apl.
e oo01| 75 | 0016 | 0023| 190 | 0045|0059 380 | 007 | oMt 75 | 0023| 0031 | 190 | 0063|0087 | 380 | 0098 | 0122
N
902| 75 | 0016 | 0023| 190 | 0,045 | 0059 | 380 | 0071 | ot 75 | 0023| 0031 | 190 | 0063| 0087| 380 | 0098 | 0122
Ap =0,25xDC Ae = 1xDC Ap =0,025 x DC Ae =1x DC
803| 75 | 0003|0006| 190 | ooi | 0019 | 248 | 0028 | 0043 75 | oon | oo | 190 | 0035|0042| 365 | 0,050 0075
N
Ap * 804 75 | 0003| 0006| 190 | 001 | 0019 | 248 | 0028 | 0043 75 | oon | oois | 190 | 0035| 0042| 365 | 0050 0075
s I 901| 75 | 0003| 0005| 190 | 0009| 0016 | 380 | 0023 | 0036 75 | 0007 | 0012 | 190 | 0,024 | 0029 380 | 0035 0052
N
902| 75 | 0003|0005| 190 | 0009 | 0016 | 380 | 0023 | 0036 75 | 0007| 002 | 190 | 0024 0029| 380 | 0035 | 0052
LN/DC <4 >4 <6 >6<9 >9<12 >12<17 >17
Factor de correcion | Ve (m/min) 1 0,95 09 0.85 08 0.75
Correction factor | iz 1 09 08 07 06 05
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2 flute micro end mill — Center cut
Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre
Microfresa cilindriche frontali, 2 denti — Taglio al centro

Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro

OAL SPELe———
HM /NORND /“TVP /BN T
(esm) bavou (eiou £ (300) (1, TKCPRO NN
DC DMM APMXS OAL DN LN CHW CA B P1|M3[K5N S4|H1|H2
+0005/-0015 hé 450 MR s . L
0,1 3 01 38 0,005 14,2° <4 42.00010.010C
0,2 3 04 38 0,005 14° <4 42.00020.012C
* 0,2 3 04 38 0,25 12 0,005 12,10 >4<6 42.00020.022C
* 0,3 3 04 38 0,005 13,9° <4 42.00030.014C
0,3 3 04 50 0,25 14 0,005 11,7° >4<6 42.00030.024C
0,4 4 05 50 0,35 15 0,02 12,2° <4 42.00040.015C
* 0,4 4 05 60 0,35 25 0,02 10,9° >6<9 42.00040.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 15 0,02 12,20 <4 42.00050.015C
0,5 4 06 60 0,45 25 0,02 10,9° >4<6 42.00050.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 5 0,02 8,6° >0<12 42.00050.050C
0,5 4 06 60 0,45 10 0,02 6° >17 42.00050.100C
0,6 4 09 60 0,55 2 0,02 11,4° <4 42.00060.020C
0,6 4 09 60 0,55 5 0,02 8,5° >6<9 42.00060.050C
0,6 4 09 60 0,55 6 0,02 7,8° >0<12 42.00060.060C
* 0,7 4 1 50 0,65 2 0,02 11,3° <4 42.00070.020C
0,8 4 12 60 0,75 2 0,02 11,2° <4 42.00080.020C
0,8 4 12 60 0,75 4 0,02 Qo >4<6 42.00080.040C
0,8 4 12 60 0,75 8 0,02 6,5° >0<12 42.00080.080C
* 0,9 4 13 50 0,85 25 0,02 10,5° <4 42.00090.025C
1 4 25 50 0,03 11,4° <4 42.00100
1 4 13 50 0,95 25 0,03 10,4° <4 42.00100.025E
1 4 13 60 0,95 25 0,03 10,4° <4 42.00100.025C
1 4 13 60 0,95 5 0,03 8° >4<6 42.00100.050C
1 4 13 60 0,95 8 0,03 6,8° >6<9 42.00100,080C
1 4 13 60 0,95 10 0,03 55° >9<12 42.00100.100C
1 4 13 60 0,95 15 0,03 410 >12<17 42.00100.150C
1 4 13 60 0,95 20 0,03 3,3° >17 42.00100.200C
1,2 4 15 60 115 6 0,03 7,10 >4<6 42.00120.060C
12 4 15 60 115 15 0,03 3,9° >12<17 42.00120.150C
1,2 4 15 60 115 20 0,03 3,2° >12<17 42.00120.200C
1,2 4 15 60 115 25 0,03 2,6° >17 42.00120.250C
* 14 4 17 50 115 3 0,03 9,3° <4 42.00140.030C
14 4 17 60 115 6 0,03 6,8° >4<6 42.00140.060C
* 14 4 17 60 115 12 0,03 4.4° >6<9 42.00140.120C
1,5 4 25 50 0,03 9,5° <4 42.00150
* 15 4 18 50 1,45 4 0,03 81° <4 42.00150.040C
1,5 4 18 60 1,45 5 0,03 7,3° <4 42.00150.050C
15 4 18 60 1,45 10 0,03 4.8° >6<9 42.00150.100C
1,5 4 18 60 145 8 0,03 5,6° >4<6 42.00150.080C
15 4 18 60 1,45 15 0,03 3,6° >0<12 42.00150.150C
* 15 4 18 60 145 20 0,03 2,9° >12<17 42.00150.200C
* 15 4 18 60 1,45 25 0,03 2.4° >12<17 42.00150.250C
* 16 4 19 60 155 8 0,03 80 >4<6 42.00160.080C
* 1,6 4 19 60 1,55 15 0,03 15° >0<12 42.00160.150C
* 18 4 2 60 1,75 10 0,03 10° >4<6 42.00180.100C
* 18 4 2 60 175 16 0.03 16° >6<9 42.00180.160C

% Hasta fin existencias
Untill end of stock
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2 flute micro end mill — Center cut

Microfresa cilindriche frontali, 2 denti —

Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro

Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre
Taglio al centro

(‘HW— ‘5-
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ol || APMX |
al e |
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HM ORM
DIN N
@ KEND END 6535 |_K-PRO NN
DC DMM | APMXS CHW CA G P1|M3|K5|N7 S2(S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6 450 .. ‘ s Ll
2 4 25 50 195 6 0,03 5,8° <4 42.00200.0604
2 4 25 50 195 12 0,03 3,6° >4<6 42.00200.1204
2 4 25 50 1,95 20 0,03 24° >9<12 42.00200.2004
2 6 6 50 0,03 10,1° <4 42.00200.06
2 6 25 60 1,95 5 0,03 9° <4 42.00200.050C
2 6 25 60 1,95 8 0,03 7,3° <4 42.00200.080C
2 6 25 60 1,95 10 0,03 6,5° >4<6 42.00200.100C
2 6 25 60 1,95 15 0,03 51° >6<9 42.00200.150C
2 6 25 60 1,95 20 0,03 4,2° >9<12 42.00200.200C
2 6 25 60 1,95 25 0,03 35° >12<17 42.00200.250C
2,5 6 3 60 245 7 0,04 73° <4 42.00250.070C
2,5 6 3 60 2,45 12 0,04 5,4° >4<6 42.00250.120C
2,5 6 33 60 245 20 0,04 3,8° >6<9 42.00250.200C
3 6 8 50 0,05 7,6° <4 42.00300
* 3 6 4 50 295 8 0,05 6,3° <4 42.00300.080E
3 6 4 60 2,95 8 0,05 6,3° <4 42.00300.080C
3 6 4 60 295 15 0,05 41° >4<6 42.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 0,05 3,3° >6<9 42.00300.200C
3 6 4 60 295 30 0.05 24° >9<12 42.00300.300C
% Hasta fin existencias Primera elecion ., Buena elecion . Con plazo
Untill end of stock > First Choice Good Choice With a deadline
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CHW=

2 flute micro end mill — Center cut
Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre
Microfresa cilindriche frontali, 2 denti — Taglio al centro

Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro

OAL ST |
e s o1 (o 00 IR
DC DMM APMXS CHW CA P1|M3[K5N S4|H1|H2
LN/DC
+0,005/-0015 h6 45° s s
* 0,1 3 01 38 0,005 14,20 <4 40.00010.010C
0,2 3 04 38 0,005 14° <4 40.00020.012C
* 0,2 8 04 38 0,25 12 0,005 12,10 >4<6 40.00020.022C
* 0,3 3 04 38 0,005 13,9° <4 40.00030.014C
0,3 8 04 50 0,25 14 0,005 11,7 >4<6 40.00030.024C
0,4 4 05 50 0,35 15 0,02 12,2° <4 40.00040.015C
* 0,4 4 05 60 0,35 25 0,02 10,9° >6<9 40.00040.025C
0,5 4 0,6 60 045 15 0,02 12,2° <4 40.00050.015C
0,5 4 0,6 60 045 25 0,02 10,9° >4<6 40.00050.025C
0,5 4 0,6 60 045 5 0,02 8,6° >9<12 40.00050.050C
0,5 4 0,6 60 045 10 0,02 6° >17 40.00050.100C
0,6 4 09 60 0,55 2 0,02 11,4° <4 40.00060.020C
0,6 4 09 60 0,55 5 0,02 8,5° >6<9 40.00060.050C
0,6 4 09 60 0,55 6 0,02 7,8° >9<12 40.00060.60C
0,8 4 1,2 60 0,75 2 0,02 11,2° <4 40.00080.020C
0,8 4 1,2 60 0,75 4 0,02 9Q° >4<6 40.00080.040C
0,8 4 1,2 60 0,75 8 0,02 6,5° >9<12 40.00080.080C
1 4 25 50 0,03 11,4° <4 40.00100
* 1 4 13 50 0,95 25 0,03 104° <4 40.00100.025E
1 4 13 60 0,95 25 0,03 10,4° <4 40.00100.025C
1 4 13 60 0,95 5 0,03 8° >4<6 40.00100.050C
1 4 13 60 0,95 8 0,03 6,8° >6<9 40.00100.080C
1 4 13 60 0,95 10 0,03 5510 >9<12 40.00100.100C
1 4 13 60 0,95 15 0,03 4,1° >12<17 40.00100.150C
1 4 13 60 0,95 20 0,03 3,3° >17 40.00100.200C
* 12 4 15 60 115 6 0,03 710 >4<6 40.00120.060C
* 1,2 4 15 60 115 15 0,03 39° >12<17 40.00120.150C
* 12 4 15 60 115 20 0,03 3,2° >12<17 40.00120.200C
* 12 4 15 60 115 25 0,03 2,6° >17 40.00120.250C
* 14 4 17 50 115 3 0,03 9,3° <4 40.00140.030C
* 14 4 17 60 115 12 0,03 4.4° >6<9 40.00140.120C
1,5 4 25 50 0,03 9,5° <4 40.00150
15 4 18 60 1,45 5 0,03 7,3° <4 40.00150.050C
1,5 4 18 60 1,45 8 0,03 5,6° >4<6 40.00150.080C
15 4 18 60 1,45 10 0,03 4,8° >6<9 40.00150.100C
1,5 4 18 60 1,45 15 0,03 3,6° >9<12 40.00150.150C
* 15 4 18 60 1,45 20 0,03 2,9° >12<17 40.00150.200C
* 1,5 4 18 60 1,45 25 0,03 24° >12<17 40.00150.250C
* 1,6 4 19 60 1,55 8 0,03 8° >4<6 40.00160.080C
* 1,8 4 2 60 175 10 0,03 100 >4<6 40.00180.100C
* 18 4 2 60 175 16 003 16° >6<9 40.00180.160C

% Hasta fin existencias
Untill end of stock
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2 flute micro end mill — Center cut

Microfresa cilindriche frontali, 2 denti —

Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro

Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre
Taglio al centro

(‘HW— ‘5-
.t w‘I‘“.MT"'*"'E..—.._ - ) Dt
ol || APMX |
al e |
G )
e —
HM ORM
DIN N
@@ END - UNCOATED NN
DC DMM | APMXS CHW CA G P1|M3|K5|N7 S2(S4|H1|H2
+0005/-0015 h6 450 L
2 4 25 50 195 6 0,03 5,8° <4 40.00200.0604
2 4 25 50 195 12 0,03 3,6° >4<6 40.00200.1204
2 4 25 50 1,95 20 0,03 24° >9<12 40.00200.2004
2 6 6 50 0,03 10,1° <4 40.00200.06
2 6 25 60 1,95 5 0,03 9° <4 40.00200.050C
2 6 25 60 1,95 8 0,03 73° <4 40.00200.080C
2 6 25 60 1,95 10 0,03 6,5° >4<6 40.00200.100C
2 6 25 60 1,95 15 0,03 51° >6<9 40.00200.150C
2 6 25 60 1,95 20 0,03 4,20 >9<12 40.00200.200C
2 6 25 60 1,95 25 0,03 35° >12<17 40.00200.250C
2,5 6 33 60 245 7 0,04 73° <4 40.00250.070C
2,5 6 3 60 2,45 12 0,04 54° >4<6 40.00250.120C
2,5 6 33 60 245 20 0,04 3,8° >6<9 40.00250.200C
3 6 8 50 0,05 7,6° <4 40.00300
* 3 6 4 50 295 8 0,05 6,3° <4 40.00300.080E
3 6 4 60 2,95 8 0,05 6,3° <4 40.00300.080C
3 6 4 60 2,95 15 0,05 41° >4<6 40.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 0,05 3,3° >6<9 40.00300.200C
3 6 4 60 295 30 0.05 24° >9<12 40.00300.300C
4 Hasta fin existencias Primera elecion ., Buena elecion . Con plazo
Untill end of stock > First Choice Good Choice With a deadline
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Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro
. . ) WE
2 flute micro end mill — Center cut E #AKE
Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre :
Microfresa cilindriche frontali, 2 denti — Taglio al centro
CHW- & >
g .
i TR —
Q | APMX '
L.... LN
OAL SEST———
@ @ KENDU KEND ‘ ‘ K-DIAMOND "GN
DC DMM | APMXS CHW CA . P1|M3|K5|N S4|H1|H2
+0,005/-0015 h6é 45° s |s
0,4 4 0,5 50 0,35 15 0,02 12,2° <4 46.00040.015C
* 04 4 0,5 60 0,35 25 0,02 10,9° >6<9 46.00040.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 15 0,02 12,2° <4 46.00050.015C
0,5 4 0,6 60 0,45 25 0,02 10,9° >4<6 46.00050.025C
0,5 4 0,6 60 0,45 5 0,02 8,6° >9<12 46.00050.050C
0,5 4 0,6 60 0,45 10 0,02 6° >17 46.00050.100C
0,6 4 0,9 60 0,55 2 0,02 11,4° <4 46.00060.020C
0,6 4 0,9 60 0,55 5 0,02 8,5° >6<9 46.00060.050C
0,6 4 0,9 60 0,55 6 0,02 7,8° >0<12 46.00060.060C
0,7 4 1 50 0,65 2 0,02 11,3° <4 46.00070.020C
0,8 4 1,2 60 0,75 2 0,02 11,2° <4 46.00080.020C
0,8 4 1,2 60 0,75 4 0,02 90 >4<6 46.00080.040C
0,8 4 1,2 60 0,75 8 0,02 6,5° >9<12 46.00080.080C
0,9 4 1,3 50 0,85 25 0,02 10,5° <4 46.00090.025C
1 4 25 50 0,03 11,4° <4 46.00100
1 4 1,3 50 0,95 25 0,03 10,4° <4 46.00100.025E
1 4 1,3 60 0,95 25 0,03 10,4° <4 46.00100.025C
1 4 1,3 60 0,95 5 0,03 8° >4<6 46.00100.050C
1 4 1,3 60 0,95 8 0,03 6,8° >6<9 46.00100.080C
1 4 1,3 60 0,95 10 0,03 550 >9<12 46.00100.100C
1 4 1,3 60 0,95 15 0,03 4,1° >12<17 46.00100.150C
1 4 1,3 60 0,95 20 0,03 3,3° >17 46.00100.200C
12 4 15 60 115 6 0,03 7,10 >4<6 46.00120.060C
12 4 15 60 115 15 0,03 3,9° >12<17 46.00120.150C
12 4 15 60 115 20 0,03 3,20 >12<17 46.00120.200C
12 4 15 60 115 25 0,03 2,6° >17 46.00120.250C
14 4 17 50 115 3 0,03 9,3° <4 46.00140.030C
14 4 1,7 60 115 6 0,03 6,8° >4<6 46.00140.060C
14 4 17 60 115 12 0,03 4,40 >6<9 46.00140.120C
1,5 4 25 50 0,03 9,5° <4 46.00150
15 4 18 50 1,45 4 0,03 810 <4 46.00150.040C
1,5 4 18 60 1,45 5 0,03 7,3° <4 46.00150.050C
15 4 18 60 1,45 8 0,03 5,6° >4<6 46.00150.080C
1,5 4 18 60 1,45 10 0,03 4,8° >6<9 46.00150.100C
15 4 18 60 1,45 15 0,03 3,6° >9<12 46.00150.150C
1,5 4 18 60 1,45 20 0,03 2,9° >12<17 46.00150.200C
* 15 4 18 60 1,45 25 0,03 24° >12<17 46.00150.250C
1,6 4 19 60 1,55 8 0,03 8° >4<6 46.00160.080C
1,6 4 19 60 1,55 15 0,03 150 >0<12 46.00160.150C
18 4 2 60 1,75 10 0,03 100 >4<6 46.00180.100C
18 4 2 60 175 16 0,03 16° >6<9 46.00180.160C
% Hasta fin existencias Primera elecion 1 Buena elecion & Con plazo
Untill end of stock > First Choice Good Choice With a deadline
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2 flute micro end mill — Center cut

Microfresa cilindriche frontali, 2 denti —

Microfresa frontal, 2 labios — Corte al centro

Microfraise cylindrique en bout, 2 dents — Coupe au centre
Taglio al centro

MINI

KENGRAF

(‘HW— ‘5-
.t ‘-'T"“-E..—.._ - ) St
Q| o | APMX |
LT I I )
e —
HM ORM
(Esm, kenoy END 653'5"H K-DIAMOND "GN
DC DMM | APMXS CHW CA P1|M3|K5|N7 S2(S4|H1|H2
+0005/-0015 h6 450 tN/be | .
2 4 25 50 195 6 0,03 5,8° <4 46.00200.0604
2 4 25 50 195 12 0,03 3,6° >4<6 46.00200.1204
2 4 25 50 195 20 0,03 2,4° >9<12 46.00200.2004
2 6 6 50 0,03 10,1° <4 46.00200.06
2 6 25 50 195 6 0,03 84° <4 46.00200.060C
2 6 25 60 195 5 0,03 9Q° <4 46.00200.050C
2 6 25 60 195 8 0,03 7,3° <4 46.00200.080C
2 6 25 60 195 10 0,03 6,5° >4<6 46.00200.100C
2 6 25 60 195 15 0,03 510 >6<9 46.00200.150C
2 6 25 60 195 20 0,03 4,2° >9<12 46.00200.200C
2 6 25 60 195 25 0,03 3,5° >12<17 46.00200.250C
6 3 60 2,45 7 0,04 7,3° <4 46.00250.070C
6 33 60 2,45 12 0,04 54° >4<6 46.00250.120C
2,5 6 3 60 2,45 20 0,04 3,8° >6<9 46.00250.200C
3 6 8 50 0,05 7,6° <4 46.00300
* 3 6 4 50 2,95 8 0,05 6,3° <4 46.00300.080E
3 6 4 60 2,95 8 0,05 6,3° <4 46.00300.080C
3 6 4 60 2,95 15 0,05 4,10 >4<6 46.00300.150C
3 6 4 60 2,95 20 0,05 3,3° >6<9 46.00300.200C
3 6 4 60 295 30 0.05 24° >9<12 46.00300.300C
 Hastafin existencias Primera elecion ., Buenaelecion . Con plazo
Untill end of stock *  First Choice Good Choice With a deadline
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Microfresa frontal, 2 labios, con radio en la esquina — Corte al centro
2 flute corner radius end mill — Center cut

Microfraise en bout, 2 dents, avec rayon — Coupe au centre
Microfresa frontale, 2 taglienti, con raggio di spigolo — Taglio al centro

[+
CHW—\ a = ___.__——————-P
I B e e 5
== |
| T—— ) O
g‘ | APMX |
LN
OAL
HOESO®D chRo S
DC DMM APMXS RE CA P1|M3|K5|N S4|H1|H2
LN/DC
+0005/-0015 h6 +0,005 R , |t NN
* 0,5 4 0,6 60 045 4 01 9,4° >6<9 42.00050.0401
* 0,5 4 0,6 60 045 10 01 6° >17 42.00050.1001
* 0,6 4 09 60 0,55 10 01 5,90 >12<17 42.00060.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 10 01 5,7° >12<17 42.00080.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 15 01 4.4° >17 42.00080.1501
1 4 13 60 0,95 25 01 10,5° <4 42.00100.0251
1 4 13 60 0,95 5 01 8,10 >4<6 42.00100.0501
1 4 13 60 0,95 10 01 5,5° >9<12 42.00100.1001
1 4 13 60 0,95 15 01 4,20 >12<17 42.00100.1501
1 4 13 60 0,95 20 01 3,4° >17 42.00100.2001
1 4 13 50 0,95 5 02 8,10 >4<6 42.00100.0502
1 4 13 50 0,95 10 02 5,5° >9<12 42.00100.1002
* 1 4 13 50 0,95 20 02 3,4° >17 42.00100.2002
* 1,5 4 13 50 1,45 4 01 8,2° <4 42.00150.0401
15 4 18 60 1,45 25 01 9,9° <4 42.00150.0251
1,5 4 18 60 1,45 5 01 7.4° <4 42.00150.0501
15 4 18 60 1,45 10 01 4,9° >6<9 42.00150.1001
1,5 4 18 60 1,45 15 01 3,6° >9<12 42.00150.1501
15 4 18 60 1,45 20 01 2,9° >12<17 42.00150.2001
1,5 4 18 50 1,45 5 0,2 7,5° <4 42.00150.0602
15 4 18 50 1,45 10 0,2 4,9° >6<9 42.00150.1002
1,5 4 18 50 1,45 20 0,2 2,9° >9<12 42.00150.2002
2 4 25 50 1,95 6 02 6,1° <4 42.00200.0602
2 4 25 50 1,95 10 0,2 4,30 >4<6 42.00200.1002
2 4 25 50 1,95 20 02 2,50 >9<12 42.00200.2002
2 4 25 50 1,95 6 05 6,1° <4 42.00200.0605
2 4 25 50 1,95 10 05 4,30 >4<6 42.00200.1005
2 4 25 50 1,95 20 05 2,5° >9<12 42.00200.2005
2 6 25 60 1,95 6 01 8,6° <4 42.00200.0601
2 6 25 60 1,95 15 01 510 >6<9 42.00200.1501
2 6 25 60 1,95 25 01 3,5° >12<17 42.00200.2501
2 6 25 60 1,95 6 03 8,6° <4 42.00200.0603
2 6 25 60 1,95 10 03 6,6° >4<6 42.00200.1003
2 6 25 60 1,95 15 03 510 >6<9 42.00200.1503
2 6 25 60 1,95 20 03 4,20 >9<12 42.00200.2003
2 6 25 60 1,95 25 03 3,5° >12<17 42.00200.2503
2 6 25 60 1,95 30 03 31° >12<17 42.00200.3003
* 2,5 6 3 60 2,45 10 01 6,1° <4 42.00250.1001
* 2,5 6 3 60 245 25 01 3,2° >9<12 42.00250.2501
* 2,5 6 3 60 2,45 10 03 6,1° <4 42.00250.1003
* 2,5 6 3 60 245 16 03 4,5° >6<9 42.00250.1603
* 25 6 3 60 245 25 03 3.2° >9<12 42.00250.2503
% Hasta fin existencias Primera eleciéon ., Buenaelecion . Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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Microfresa frontal, 2 labios, con radio en la esquina — Corte al centro
2 flute corner radius end mill — Center cut

Microfraise en bout, 2 dents, avec rayon — Coupe au centre
Microfresa frontale, 2 taglienti, con raggio di spigolo — Taglio al centro

T T— .
g‘ | APMX |
LN
OAL
/5N /TN
@ KENDU KENDU @ % UNCOATED N\
DC DMM APMXS RE CA P1|M3[K5|N S4|H1 H2
LN/DC
+0005/-0015 hé +0,005 s
* 0,5 4 0,6 60 045 4 01 9,4° >6<9 40.00050.0401
* 0,5 4 0,6 60 045 10 01 6° >17 40.00050.1001
* 0,6 4 09 60 0,55 10 01 5,9° >12<17 40.00060.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 10 01 5,7° >12<17 40.00080.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 15 01 4.4° >17 40.00080.1501
1 4 13 60 0,95 25 01 10,5° <4 40.00100.0251
1 4 13 60 0,95 5 01 81° >4<6 40.00100.0501
1 4 13 60 0,95 10 01 5,5° >9<12 40.00100.1001
1 4 13 60 0,95 15 01 4,20 >12<17 40.00100.1501
1 4 13 60 0,95 20 01 3,4° >17 40.00100.2001
1 4 13 50 0,95 5 0,2 81° >4<6 40.00100.0502
1 4 13 50 0,95 10 0,2 5,5° >9<12 40.00100.1002
* 1 4 13 50 0,95 20 02 3,4° >17 40.00100.2002
* 1,5 4 13 50 1,45 4 01 8,2° <4 40.00150.0401
15 4 18 60 1,45 25 01 9,9° <4 40.00150.0251
1,5 4 18 60 1,45 5 01 74° <4 40.00150.0501
15 4 18 60 1,45 10 01 4,9° >6<9 40.00150.1001
1,5 4 18 60 1,45 15 01 3,6° >9<12 40.00150.1501
15 4 18 60 1,45 20 01 2,9° >12<17 40.00150.2001
1,5 4 18 50 1,45 5 0,2 7,5° <4 40.00150.0602
15 4 18 50 1,45 10 0,2 4,9° >6<9 40.00150.1002
1,5 4 18 50 1,45 20 0,2 2,9° >9<12 40.00150.2002
2 4 25 50 1,95 6 02 6,1° <4 40.00200.0602
2 4 25 50 1,95 10 0,2 4,3° >4<6 40.00200.1002
2 4 25 50 1,95 20 0,2 25° >9<12 40.00200.2002
2 4 25 50 1,95 6 05 6,1° <4 40.00200.0605
2 4 25 50 1,95 10 05 4,3° >4<6 40.00200.1005
2 4 25 50 1,95 20 0,5 2,5° >9<12 40.00200.2005
2 6 25 60 1,95 6 01 8,6° <4 40.00200.0601
2 6 25 60 1,95 15 01 51° >6<9 40.00200.1501
2 6 25 60 1,95 25 01 BI52 >12<17 40.00200.2501
2 6 25 60 1,95 6 03 8,6° <4 40.00200.0603
2 6 25 60 1,95 10 03 6,6° >4<6 40.00200.1003
2 6 25 60 1,95 15 03 51° >6<9 40.00200.1503
2 6 25 60 1,95 20 03 4,2° >9<12 40.00200.2003
2 6 25 60 1,95 25 0,3 3,5° >12<17 40.00200.2503
2 6 25 60 1,95 30 03 310 >12<17 40.00200.3003
* 2,5 6 3 60 245 25 01 3,20 >9<12 40.00250.2501
* 2,5 6 3 60 245 10 03 6,1° <4 40.00250.1003
* 2,5 6 3 60 245 16 0,3 4,5° >6<9 40.00250.1603
* 2,5 6 3 60 245 25 0.3 32° >9<12 40.00250.2503
% Hasta fin existencias Primera elecion 1 Buenaelecion & Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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Microfresa frontal, 2 labios, con radio en la esquina — Corte al centro
2 flute corner radius end mill — Center cut

Microfraise en bout, 2 dents, avec rayon — Coupe au centre
Microfresa frontale, 2 taglienti, con raggio di spigolo — Taglio al centro

MINI

KENGRAF

[+
CHW—\ a = ___.__——————-P
I B e e 5
== |
| T—— ) O
g‘ | APMX |
LN
OAL
@ @ KENDU KEND . . K-DIAMOND "GN
DC DMM APMXS RE CA P1|M3[KSN S4|H1 H2
LN/DC
+0,005/-0015 h6 +0,005 s s
* 0,5 4 0,6 60 045 4 01 9,4° >6<9 46.00050.0401
* 0,5 4 0,6 60 045 10 01 6° >17 46.00050.1001
* 0,6 4 09 60 0,55 10 01 5,90 >12<17 46.00060.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 10 01 5,7° >12<17 46.00080.1001
* 0,8 4 1,2 60 0,75 15 01 4.4° >17 46.00080.1501
1 4 13 60 0,95 25 01 10,5° <4 46.00100.0251
1 4 13 60 0,95 5 01 8,10 >4<6 46.00100.0501
1 4 13 60 0,95 10 01 5,5° >9<12 46.00100.1001
1 4 13 60 0,95 15 01 4,20 >12<17 46.00100.1501
1 4 13 60 0,95 20 01 3,4° >17 46.00100.2001
1 4 13 50 0,95 5 02 8,0 >4<6 46.00100.0502
1 4 13 50 0,95 10 0,2 5,5° >9<12 46.00100.1002
* 1 4 13 50 095 20 02 3,4° >17 46.00100.2002
* 1,5 4 13 50 1,45 4 01 8,2° <4 46.00150.0401
15 4 18 60 1,45 25 01 9,9° <4 46.00150.0251
1,5 4 18 60 1,45 5 01 7.4° <4 46.00150.0501
15 4 18 60 1,45 10 01 4,9° >6<9 46.00150.1001
1,5 4 18 60 1,45 15 01 3,6° >9<12 46.00150.1501
15 4 18 60 1,45 20 01 2,9° >12<17 46.00150.2001
1,5 4 18 50 1,45 5 0,2 7,5° <4 46.00150.0602
15 4 18 50 1,45 10 0,2 4,9° >6<9 46.00150.1002
1,5 4 18 50 1,45 20 0,2 2,9° >9<12 46.00150.2002
2 4 25 50 1,95 6 02 6,1° <4 46.00200.0602
2 4 25 50 1,95 10 0,2 4,30 >4<6 46.00200.1002
2 4 25 50 1,95 20 02 2,50 >9<12 46.00200.2002
2 4 25 50 1,95 6 05 6,1° <4 46.00200.0605
2 4 25 50 1,95 10 05 4,30 >4<6 46.00200.1005
2 4 25 50 1,95 20 05 2,5° >9<12 46.00200.2005
2 6 25 60 1,95 6 01 8,6° <4 46.00200.0601
2 6 25 60 1,95 15 01 510 >6<9 46.00200.1501
2 6 25 60 1,95 25 01 3,5° >12<17 46.00200.2501
2 6 25 50 1,95 6 03 8,6° <4 46.00200.0663
2 6 25 60 1,95 6 03 8,6° <4 46.00200.0603
2 6 25 60 1,95 10 03 6,6° >4<6 46.00200.1003
2 6 25 60 1,95 15 03 5 >6<9 46.00200.1503
2 6 25 60 1,95 20 03 4,20 >9<12 46.00200.2003
2 6 25 60 1,95 25 03 3,5° >12<17 46.00200.2503
2 6 25 60 1,95 30 03 31° >12<17 46.00200.3003
* 2,5 6 3 60 245 25 01 3,2° >9<12 46.00250.2501
* 2,5 6 3 60 245 10 03 6,1° <4 46.00250.1003
* 2,5 6 3 60 245 16 03 4,5° >6<9 46.00250.1603
* 2,5 6 3 60 245 25 03 3.2° >9<12 46.00250.2503
% Hasta fin existencias Primera eleciéon ., Buenaelecion . Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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3903

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios, reforzada,larga
2 flute ball nose micro slot drill, reinforced, long
Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, renforcée , longue
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, rinforzata, lunga

.3
RE-1I~ i iig
i N
= = me————— |
L .| | Apmxs '*"L - - M— 1
O
8| i LD | ‘
QAL |
sC) (gsu) (e oy . ‘ KPRO NN
DC DMM | APMXS LD RE CA EE Pl N7|N6|N8|NS|S2|S4) H1|H2
+0005/-0018  h6 +0,01 . | Lt A
1 4 25 60 18 4 20 05 15° >17 42.00100.015A
1 4 25 60 4 4 326 05 3° >17 42.00100.030A
1 4 25 60 4 4 211 05 5° >17 42.00100.050A
1,5 4 25 60 0,75 20 279 0,75 3° >17 42.00150.030A
2 6 3 70 28 5 20 1 15° >0<12 42.00200.015A
2 6 3 70 6 5 432 1 3° >17 42.00200.030A
2 6 3 70 6 5 279 1 50 >12<17 42.00200.050A
3 6 5 70 42 7 30 15 15° >9<12 42.00300.015A
3 6 5 70 6 7 356 15 3° >9<12 42.00300.030A
% Hasta fin existencias Primera elecion ., Buenaeleciéon . Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline
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Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios, reforzada, larga WE
2 flute ball nose micro slot drill, reinforced, long - H_IAKE
Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, renforcée , longue -
Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, rinforzata, lunga
F
RE-WI~ t iis
i —— & I 2!
e - - — <t — - = b=t
L .| | aPpmxs *"L - —
Q
a N LD | ‘
-— OAL
HM /NORMN / TYP 0\
| | DIN ~q
@ KENDU (KENDY @ 6535 [ UNCOATED \GN
DC DMM |APMXS| OAL DN LN LD RE CA YRR Pl N7|N6|N8|N9|S2/S4 H1 |H2
+0005/-005]  h6 +0,01 N !
1 4 25 60 18 4 20 05 15° >17 40.00100.015A
1 4 25 60 4 4 32,6 05 3° >17 40.00100.030A
1 4 25 60 4 4 211 05 50 >17 40.00100.050A
1,5 4 25 60 0,75 20 279 0,75 3° >17 40.00150.030A
2 6 3 70 28 5 20 1 15° >0<12 40.00200.015A
2 6 3 70 6 5 432 1 3° >17 40.00200.030A
2 6 3 70 6 5 279 1 50 >12<17 40.00200.050A
3 6 5 70 42 7 30 15 15° >9<12 40.00300.015A
3 6 5 70 6 7 356 15 3° >0<12 40.00300.030A
% Hastafin existencias Primera elecion . Buena elecién Con plazo
Untill end of stock > First Choice Good Choice With a deadline
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= 2903 00O

Microfresa frontal punta semiesférica, 2 labios, reforzada,larga WE
2 flute ball nose micro slot drill, reinforced, long . #AKE

Microfraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, renforcée , longue

=
i
X
=z
=

N

Microfresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, rinforzata, lunga

F3 [
RE-1I~ i by 8
i N
(= — _“”__l I g? E
L .| | Apmxs '*"L*' A = =
L& LN | DA
1 3K e LD
QAL |
3
~q
HC) g5 o oy . . CCDIAVOND SN |
P4
DC DMM | APMXS LD RE CA NVBE Pl N7|N6|N8|N9|S2|S4| H1 H2 57
+0,005/-0015] h6 +0,01 s s
1 4 25 60 18 4 20 05 15° >17 46.00100.015A W
1 4 25 60 4 4 326 05 3° >17 46.00100.030A §
1 4 25 60 4 4 211 05 5° >17 46.00100.050A o
1,5 4 25 60 0,75 20 279 0,75 3° >17 46.00150.030A E
2 6 3 70 28 5 20 1 15° >0<12 46.00200.015A §
2 6 3 70 6 5 432 1 3° >17 46.00200.030A =Y/
2 6 3 70 6 5 279 1 50 >12<17 46.00200.050A
3 6 5 70 42 7 30 15 15° >9<12 46.00300.015A
3 6 5 70 6 7 356 15 3° >9<12 46.00300.030A =
% Hasta fin existencias Primera elecion ., Buenaeleciéon . Con plazo 4
Untill end of stock *  First Choice Good Choice With a deadline §
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3102

Fresa frontal, varios labios
Multi flute end mill
Fraise cylindrique en bout, multidents

Fresa cilindriche frontali, multidenti

UNI

KENCUT

DMM APMXS PCEDC CHW P1|M3[K5|N S4|HI|H2  P1|M3|K5|N S4|H1|H2
-0,02/-0,04 h6 45° 1) R

3 6 10 60 4 0,15 42.00300 45.00300

4 6 10 60 4 0,15 42.00400 45.00400

5 6 10 60 4 015 42.00500 45.00500

6 6 12 60 6 0,15 42.00600 45.00600

8 8 16 75 6 0.5 42.00800 45.00800

10 10 20 80 6 015 42.01000 45.01000

12 12 25 100 6 015 42.01200 45.01200

16 16 32 105 6 02 42.01600 45.01600
20 20 40 110 8 02 42.02000.20 45.02000.20
25 25 45 121 8 02 42.02500 45.02500
% Hasta fin existencias Primera elecion 1 Buena elecion & Con plazo

Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline

Ap=0,1xDC Ae=1xDC

Ap =0,005xDC Ae =1xDC

3102.42

106

ve |23lzaloslo6l z8loi0le12l@ 16l@ 20l 25

ve |23loalosloel @8]z i0le12l@ 16l@ 20l 25

m/min,| fz

‘ 0,013‘ 0‘018‘ 0‘024‘ 0‘029‘ 0,039‘ 0‘047‘ 0‘054‘ 0.066‘ 0,081 ‘ 0,099

m/mm[ fz
154 ‘0,029‘ 0‘034‘ 0‘037‘0.040‘ 0‘047‘ 0‘054‘ 0,057‘0,074‘ 0,082‘ 0103

H 99
Ap¢_ 207| 81 | 0013] 0018|0.024] 0,029] 0.039| 0.047] 0,054 0.066| 0,081 | 0099 | 126 |0029] 0034| 0.037| 0.040] 0,047] 0.054] 0057] 0074| 0.082| 0103
1 208| 65 \ 0,013\ 0‘013\ 0‘024\ 0‘029\ 0,039\ 0,047\0,054\0.066\ 0‘081‘ 0099 | 101 \0,029\ 0‘034\ 0,037\0,040\ 0‘047\ 0‘054\ 0,057\ 0‘074\ 0‘082‘ 0103
L] Ae * H 209| 42 ‘0,012 0‘016‘0,022‘0‘026‘ 0035 0,042‘0,049‘0,059 0‘073‘ 0089 | 66 ‘0,026‘ 0,031 0,033‘0,036‘ 0,042‘ 0,049 0,051‘0‘067‘ 0,074 | 0,093
210| 27 \ 0‘010\ 0,014\ 0,019\0‘023\ 0.031\ 0‘038‘ 0‘043\0,053\ o,oes\ 0079|| 43 \0,023\ 0‘027\ 0‘030\ 0‘032\ 0.033\ 0‘043‘0.046‘0‘059‘ o,ose\ 0,082

Ap=1xDC Ae=0,005xDC Ap=15xDC Ae=0,017xDC

H 106| 307 ‘0,039‘ 0‘044‘0,050‘0,055‘ o‘osa‘ 0.072‘0.077‘0,099‘ ot ‘ o8| 26 ‘0‘022‘0‘030‘ 0‘037‘0.044‘ 0‘055‘ 0‘064‘ 0‘072‘0‘092‘ 0‘103‘ 0,128
* T 207| 252 | 0039|0044/ 0050|0,055| 0,064] 0072] 0077| 0.099| 0111 | 0138 || 177 | 0,022 0030| 0.037| 0.044] 0,085| 0.064] 0072] 0.092| 0103 | 0128
Ap 208| 202 | 0,039|0,044|0,050|0,055|0,064| 0,072 0077|0,099| ol | 0138 || 142 |0022{0030|0037|0044|0,055(0064|0072|0092| 0103 | 0128
I |<Ae H 209| 13! |0,035|0,040|0,045|0,050| 0,058| 0,065/ 0,069| 0,089 0,100 | 0,124 92 |0,020|0027|0,033|0,040| 0,050| 0,058/ 0,065| 0,083| 0,093| 0,115
210| 85 | 0,031]0,035|0,040|0,044| 0,05!|0,058|0,062| 0,079 0,089| 0,10 60 | 0,018]0,024|0,030| 0,035/ 0,044| 0,051|0,058| 0,074| 0,082 0102

Ap=0,1xDC Ae=1xDC

Ap =0,005xDC Ae=1xDC

3102.45

ve |23loalosloel @8l 0@ 2[z 16l 20(@ 25

ve |23loalosloel z8le 0@ i2[e 16l 20(@ 25

m/min| fz

‘ 0,013‘ 0‘018‘ 0‘024‘ 0‘029‘ 0,039‘ 0,047‘ 0,054‘ 0,066‘ 0,081 ‘ 0,099

m/min,| fz
154 ‘ 0,029‘ 0‘034‘ 0‘037‘ 0,040‘ 0‘047‘ 0‘054‘ 0,057‘ 0,074‘ 0.082‘ 0,103

H IOG| 99
Ap¢ 207| 81 | o0013] 00i8|0024] 0,029] 0,039| 0,047] 0,054 0.066| 0081 | 0099| | 126 |0029] 0034| 0.037| 0,040] 0,047] 0.054] 0057 0074| 0.082| 0103
1 208| 65 | 0,013| 0018]|0024|0029| 0,039 0,047 0,054|0,066| 0,081 | 0,099 | 101 |0029|0,034| 0037|0,040| 0,047/ 0054| 0,057| 0,074 0,082| 0,103
(e 209| 42 |0012]0016|0022|0,026| 0035|0042/ 0049 0,059| 0073| 0089|| 66 |0,026|0,031|0,033|0036|0042|0,049| 0,05!|0,067| 0074| 0093
210| 27 | 00!0| 0014| 0,019|0,023| 0,031|0,038|0,043|0,053| 0065| 0,079| | 43 |0023|0,027|0,030|0,032| 0,038 0,043| 0,046| 0,059| 0,066| 0,082

Ap =1xDC Ae =0,005xDC Ap=15xDC Ae =0,017xDC

H 1os| 307 ‘0,039‘ 0‘044‘0,050‘0.055‘ 0‘064‘ 0,072‘0,077‘0,099‘ o ‘ o138|| 26 ‘0‘022‘0‘030‘ 0‘037‘0,044‘ 0‘055‘ 0‘064‘ 0‘072‘0‘092‘ 0‘103‘ 0,128
* 207| 252 | 0039|0044/ 0050|0,055| 0,064| 0072] 0077/ 0.099| 0111 | 0138 || 177 | 0,022 0030| 0.037| 0,044| 0,055| 0.064] 0072] 0092| 0103 | 0128
AE 208| 202 |0,039| 0,044|0,050| 0,055| 0,064| 0,072| 0,077|0,099| 0111 | 0138 | | 142 |0022|0,030| 0037|0,044| 0055|0064 0,072| 0092 0103 | 0,128
} | H 209| 131 [0,035|0,040|0,045|0,050| 0,058| 0,065| 0,069/ 0,089 0100 | 0124 || 92 |0,020|0,027|0,033|0,040| 0,050| 0,058|0,065|0,083| 0,093| 0,115
210 85 | 003!|0035|0,040|0,044| 0,051|0,058|0,062|0,079| 0089 010 || 60 |00:8|0,024|0,030|0,035|0044| 0051|0058 0074 0082| 0,102

NN | NS ] N NN N N N NS —— | NS
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Fresa frontal, 6 labios, con hélice variable - Corte al centro

6 flute end mill, unequal helix angles - Center cut

Fraise en bout, 6 dents, hélice variable - Coupe au centre

Fresa frontale, 6 taglienti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro

UNI

KENCUT

®6
[

APMXS PCEDC %u, HI[H2 ﬂEHu, alrn2 ﬂEHu, HiH2

f8 h6 45° N 1 R 1 1 R 1 R 1 R 1 (11 1 N 1
6 6 13 57 6 0,15 67.00600 62.00600 63.00600

8 8 19 63 6 0,15 67.00800 62.00800 63.00800

10 10 22 72 6 0,15 67.01000 62.01000 63.01000

12 12 26 83 6 0,15 67.01200 62.01200 63.01200

16 16 32 92 6 0,2 67.01600 62.01600 63.01600

20 20 38 104 6 0,2 67.02000.20 62.02000.20 63.02000.20

25 25 45 121 6 0.2 67.02500 62.02500 63.02500

 Hasta fin existencias Primera elecion , Buenaelecion . Con plazo
Untill end of stock First Choice Good Choice With a deadline

140

=
i
X
=z
=

N

TECNICA ROSCKEN KENDRILL ECOKEN HMKEN UNIKENFI WWW
N NS | DN NN | N N N N


https://www.kendu.es/p/5102






https://www.kendu.es/p/5104






https://www.kendu.es/p/5105






https://www.kendu.es/p/3202



https://www.kendu.es/p/3206



https://www.kendu.es/p/5408



https://www.kendu.es/p/3105



https://www.kendu.es/



https://www.kendu.es/



https://www.kendu.es/



https://www.kendu.es/







UNI
XKENDU KENAL
° .
<o - w =9 Lo w o
[} =z
oxl g Eé [a) 55 =4 55 E% 2 ‘_(g Eo
EEI S EE|s%| » [33] 22 -E £2 | 8| 92 | &g
42| 8|z |22| & | 2| o< == 25 | < ad ZE  |p1|malks|n7 s2|sa|H1|H2)
23| 3|82 |22| ¥ |2 33 B és | 2| wd £3
68| 2|23 |°h 52| 2¢ oy Si|3| B¢ | g° z
S SE| 2 sz g3 | & 2 §
P
15 £
/NORR, //SERIEN (20N <N — =Y/
| 1 [Me10kenou)( N 23° 1] 4100.60
D Y/ > AL
12

1

@
©

CD(D(D(D(D@(D@CDCDCD

il 41200.68

(%)

| = oS (%) @
L B |G
isﬁﬁﬁ@@@@
| e @ R
|+ en e @ a5 G 1
| S 68
|- e T 5 G 1
fRCEol e
|- (om0 & 66

Yy 4201.68 &L

@
©

60 G|

170

P 4302.60
168 Wik (18 ( K-TOP )

4306.60 m

Y 43R2.60 [BEERLY)
Y 4400.60 (S50

1] 4401.60

e
60

172

7 4902.60 [B5Y)

156

TECNICA | ROSCKEN | KENDRILL | ECOKEN HMKEN UNIKENFI WWW
N N —— N— N— Ne— N—— N— N e—





https://www.kendu.es/p/4902

UNI

KENDU KENAL

Fresa frontal, 1 labio, ALU - Corte al centro

1 flute slot drill, ALU - Center cut E ‘I\IIIVIE\KE
Fraise cylindrique en bout, ! dent, ALU - Coupe au centre .

Fresa cilindriche frontali, 1 dente ALU - Taglio al centro

/HM - /NORM, /SERIEN, / TYP\ /20
wato oy N finu (D) (23°) (2 [UNCOATED NN
DC DMM OAL

APMXS PCEDC Pl M3E|N1 a|H|H2
h9 h6 N
* 1,5 8] 6 50 1 60.00150
2 3 8 50 1 60.00200
3 3 12 50 1 60.00300
4 4 15 60 1 60.00400
5 5 17 60 1 60.00500
6 6 20 65 1 60.00600
8 8 22 63 1 60.00800
10 10 25 75 1 60.01000
12 12 30 80 1 60.01200
* Ha§ta fin existencias Primera glecién ., Buena elegién an plazo )
Untill end of stock *  First Choice Good Choice With a deadline

Ap=1,5xDC Ae=1xDC

ve | 215 22 | ve | 24 | @5 | vc | @6 | @8 | 910 | @12

4100.60. m/min. [ ‘ | m/min. [ fz | m/min. [ fz
701 325 0,019 0,028 550 0,043 0,059 704 0,095 0,153 0,189 0,218
702 300 0,019 0,028 525 0,043 0,059 563 0,095 0,153 0,189 0,218
Ap¢ 703 211 0,019 0,028 211 0,043 0,059 211 0,095 0,53 0,189 0218
1 704 106 0,015 0,022 106 0,034 0,047 106 0,076 0,122 0,151 0,174
: N 705 283 0,019 0,028 380 0,043 0,059 380 0,095 0,153 0,189 0,218
Ae + 706 270 0,019 0,028 310 0,043 0,059 310 0,095 0,153 0,189 0,218
707 260 0,019 0,028 268 0,043 0,059 268 0,095 0,53 0189 0218
708 225 0,019 0,028 225 0,043 0,059 225 0,095 0,153 0,189 0,218

Ap=2xDC Ae=0,5xDC

701 350 0,027 0,039 600 0,059 0,082 1000 0,131 0,202 0,250 0,288
702 325 0,027 0,039 575 0,059 0,082 900 0,131 0,202 0,250 0,288
* 703 300 0,027 0,039 365 0,059 0,082 365 0,131 0,202 0,250 0,288
Ap LY N 704 182 0,022 0,031 182 0,047 0,066 182 0,105 0,162 0,200 0,230
— 705 300 0,027 0,039 600 0,059 0,082 657 0,131 0,202 0,250 0,288
A* LE 706 290 0,027 0,039 535 0,059 0,082 535 0,131 0,202 0,250 0,288
707 280 0,027 0,039 462 0,059 0,082 462 0,131 0,202 0,250 0,288
708 250 0,027 0,039 389 0,059 0,082 389 0,131 0,202 0,250 0,288
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https://www.kendu.es/p/4302






https://www.kendu.es/p/4301






https://www.kendu.es/p/4502
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https://www.kendu.es/p/2901



https://www.kendu.es/p/2902



https://www.kendu.es/p/2903

UNI

KENDU KENGRAF

Fresa frontal, 4 labios, con radio en la esquina - Corte al centro

4 flute corner radius end mill - Center cut E :I{A_E|
Fraise cylindrique en bout, 4 dents, avec rayon - Coupe au centre !

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, con raggio di spigolo - Taglio al centro

bsc s i (W) () @ (a6 ()
DC DMM OAL

APMXS PCEDC RE P1|M3(K5|N7 4|H1|H2
h9 h6 +0,02 | ,
* 4 4 12 40 4 02 26.00400
* 5 5 14 50 4 03 26.00500
* 6 6 16 50 4 03 26.00600
* 8 8 20 60 4 05 26.00800
* 10 10 22 70 4 05 26.01000
* 12 12 25 75 4 05 26.01200
4 Hastafin existencias Primera elecion , Buenaelecion E Con plazo
Untill end of stock *  First Choice Good Choice With a deadline
Ap=0,7xDC Ae=0,7xDC Ap=0,4xDC Ae=0,4xDC
ve |2aloslge] v | 28[@10[@12 ve | 2aloslge] v | 28][@10[@12
m/min.[ fz | m/min, [ fz m/min, [ fz | m/min, [ fz
901 | 399 | 0026 | 0034 | 0042 | 399 | 0059 0,073 | 0,084 754 | 0121 | 0136 | 0149 | 1508 | 0172 | 0196 | 021
N
902 359 | 0023| 0031 | 0038| 359 | 0,053 | 0,066 | 0076 715 | 0109 | 0122 | 0134 | 1453 | 0155 | 0176 | 0190
Ap=1xDC Ae=1xDC Ap=0,25xDC Ae=1xDC
Ap‘ 901| 370 | 0019 | 0024 | 0030| 370 | 0,047 | 0058 | 0,067 441 | 0032 | 0041 | 0050| 441 | 0070| 0087 | 0,01
T s N
»] Ae + 902| 333 | 0017 | 0022| 0027 | 333 | 0042 0052 | 0060 397 | 0,029 | 0037|0045 397 | 0063| 0078 | 0091
Ap=15xDC Ae=0,34xDC Ap=15xDC Ae =0,034xDC
901| 410 | 0027 | 0035| 0043| 410 | 0060| 0075 | 0086 754 | 0055 0069 | 0083 | 905 | oul | 0131 | 0148
N
902 369 | 0024 | 0032 | 0039| 369 | 0054 | 0068| 0077 715 | 0050 | 0062 | 0075 | 815 | 0100 [ 018 | 0133

178

NN NS | N NN N N N N NN


https://www.kendu.es/p/2200



https://www.kendu.es/p/2201



https://www.kendu.es/p/2202
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https://www.kendu.es/p/7S01
https://www.kendu.es/p/7S03



https://www.kendu.es/p/7B01
https://www.kendu.es/p/7B03



https://www.kendu.es/p/7A03
https://www.kendu.es/p/7H03



https://www.kendu.es/p/7M03
https://www.kendu.es/p/7R01



https://www.kendu.es/p/7D01
https://www.kendu.es/p/7L01















https://www.kendu.es/p/A200
https://www.kendu.es/p/A300



https://www.kendu.es/p/200



https://www.kendu.es/p/201
https://www.kendu.es/p/204



https://www.kendu.es/p/901



https://www.kendu.es/p/903



https://www.kendu.es/p/302



https://www.kendu.es/p/303



https://www.kendu.es/p/402



https://www.kendu.es/p/403



https://www.kendu.es/p/1202



https://www.kendu.es/p/1203



https://www.kendu.es/p/1204



https://www.kendu.es/p/1901
https://www.kendu.es/p/1902



https://www.kendu.es/p/1102
https://www.kendu.es/p/1103



https://www.kendu.es/p/1206



https://www.kendu.es/p/C406
https://www.kendu.es/p/C409



https://www.kendu.es/p/C410
https://www.kendu.es/p/C412



https://www.kendu.es/p/D409
https://www.kendu.es/p/C106



https://www.kendu.es/p/RC01









https://www.kendu.es/p/N20N
https://www.kendu.es/p/N24N



https://www.kendu.es/p/N30N
https://www.kendu.es/p/N34N



https://www.kendu.es/p/N40N
https://www.kendu.es/p/N44N



https://www.kendu.es/p/W30N
https://www.kendu.es/p/W34N



https://www.kendu.es/p/B20N
https://www.kendu.es/p/B24N



https://www.kendu.es/p/B40N
https://www.kendu.es/p/B44N



https://www.kendu.es/p/K60N
https://www.kendu.es/p/K64N



https://www.kendu.es/p/K60L
https://www.kendu.es/p/K64L



https://www.kendu.es/p/R30N
https://www.kendu.es/p/R34N



https://www.kendu.es/p/V40N
https://www.kendu.es/p/V44N



https://www.kendu.es/p/V40L
https://www.kendu.es/p/V44L



https://www.kendu.es/p/V30N
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https://www.kendu.es/p/R204



https://www.kendu.es/p/R206



https://www.kendu.es/p/R208



https://www.kendu.es/p/BT04
https://www.kendu.es/p/BT06



https://www.kendu.es/p/BA04
https://www.kendu.es/p/BA06









https://www.kendu.es/p/M00
https://www.kendu.es/p/M01



https://www.kendu.es/p/M02
https://www.kendu.es/p/F00



https://www.kendu.es/p/F01
https://www.kendu.es/p/F02



https://www.kendu.es/p/N00
https://www.kendu.es/p/N01



https://www.kendu.es/p/N02
https://www.kendu.es/p/S00



https://www.kendu.es/p/S01
https://www.kendu.es/p/S02



https://www.kendu.es/p/RM01



https://www.kendu.es/p/RM02
https://www.kendu.es/p/RM03
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